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ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම්කරණය පිළිබඳ සම්ූර්ණ අත්පොත 

I. ්කොටස: වෘතීය හැඳින්වීම (Part I: The Vocation) 

1.1 ශ්‍රී ලංකෝේ ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම්කරු්ේ (Fabricator) කොර්යභොරය 

ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම්කරුවෙකු (Aluminium Fabricator) යනු, ව ෝලීය ෙශවයන්, ඉදිකිරීම් සහ 

කාර්මමික වයදවුම් සඳහා ඇලුමිනියම් උපාාං  සහ ෙුහයන් නිෂ්පාදනය කරන සහ හැඩ ස්ෙන දක්ෂ 

ෙෘත්තිකවයකි. වෙෙ භූමිකාවේ මූලික හරය ෙන්වන් ඉාංජිවන්රු සැලසුම් නිරෙදයතාෙවයන් (precision) 

සහ ඉහළ කල්පැෙැත්තෙකින් (durability) යුතුෙ ව ෞික යථාර්මථයක් බෙට පත්ත කිරීෙයි.    

වකවස් වෙතත්ත, ශ්‍රී ලාංකාවේ සන්දර්ම ය තුළ, "Aluminium Fabricator" යන්වනහි අර්මථය මීට ෙඩා 

වබවහවින් පුළුල් සහ විවිධාාංගීකෘත වේ. ජාතයන්තර විස්තරයක මූලික ක්‍රියාෙලීන් (කැපීෙ, නැමීෙ, 

වෙල්ින් කිරීෙ)   ැන පෙණක් සඳහන් ෙන විට, ශ්‍රී ලාංකාවේ ෙෘත්තීය ොර්මව ෝපවේශ සහ කර්මොන්ත 

යථාර්මථය (උදාහරණයක් වලස, CareerOne.gov.lk හි විස්තරය)  වපන්නුම් කරන්වන්, වෙරට 'Fabricator' 

යනු එක් ක්වෂ්ත්‍රයක විවශ්ෂඥවයකු (specialist) වනාෙ, බහුවිධ කුසලතා ෙලින් සපිරි 'සියල්ල දන්නා' (all-

rounder) ෙෘත්තිකවයකු බෙයි.    

ශ්‍රී ලාංකාවේ, විවශ්ෂවයන්ෙ කුඩා හා ෙධය පරිොණ (SME) ෙයාපාර ෙට්ටවම්දී, වෙෙ ෙෘත්තිකයා 

"ඇලුමිනියම් බාස"් වලස ජනප්‍රියෙ හැඳින්වේ. වෙෙ "බාස්" වේ කාර්මය ාරය හුවදක් නිෂ්පාදනයට සීො 

වනාවේ. ඔහු වහෝ ඇය පහත සඳහන් පුළුල් පරාසයක නිෂ්පාදන සැලසුම් කිරීෙ (designing), නිපදවීෙ 

(fabricating) සහ ස්ථාපනය කිරීෙ (installing) යන සෙස්ත ක්‍රියාෙලියෙ  ාර  නී: 

මූලික අංග: වදාරෙල් (Doors) සහ ජවනල් (Windows).    

අභයන්වතර: පාටිෂන් (Partition), වෂාප් ෆ්‍රන්ට් (Shop Fronts).    

ගෘහසථ්: පෑන්ි කබඩ් (Pantry Cupboards), වෙෝඩ්වරෝබ් (Wardrobe), රාක්ක (Racks).    

වුහොතමක: ෙහල (Roof), සිවිලිම් (Ceilings), ඉණිොං (Ladders), හෑන්වේල් (Handrails).    

වි් ්ෂිත: ලුෙර්ම (Louvers), නානකාෙර (Bathrooms), ටයිල් ස්කර්මටින් (Tile Skirting) , වරෝලර්ම ෂටර්ම 

වදාරෙල් (Roller shutter doors).    

ICC Aluminium ෙැනි ෙහා පරිොණ සො ම් ෙලදී, වෙෙ භූමිකාෙ බාහිර ෆැවසඩ් (External Facades) සහ 

බිත්ති පැනල් (Wall panels) ෙැනි ෙඩාත්ත සාංකීර්මණ, ඉාංජිවන්රුෙය ෙුහයන් දක්ො විහිවේ.    
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වෙෙ පුළුල් කුසලතා කට්ටලය, ශ්‍රී ලාාංකීය පාරිව ෝගිකයාට 'එක ෙහලක් යටින්' (one-stop solution) තෙ 

සියලුෙ ඇලුමිනියම් අෙශයතා සපුරා  ැනීෙට ඉඩ සලසයි. එෙනිසා, ශ්‍රී ලාංකාවේ ඇලුමිනියම් 

පිරිසැකසුම්කරු යනු, හුදු ශිල්පිවයකුට ෙඩා, නිර්මොණකරුවෙකු, නිෂ්පාදකවයකු, ස්ථාපකවයකු සහ 

වබාවහෝ විට ෙයාපාරිකවයකු ද ෙන බහුවිධ ෙෘත්තිකවයකි. 

1.2 ප්‍රධොන වගකීම් සහ දෛනික කොර්යයන්ව (Key Responsibilities and Daily Tasks) 

ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම්කරුවෙකුවේ දදනික කාර්මයයන් ෙයාපෘිවේ ආරම් වේ සිට අෙසානය දක්ො 

විහිවදන අතර, ඒො ප්‍රධාන අදියර හතරකට වබදිය හැකිය: 

1. සැලසුම් කිරීම සහ සූෛොනම් ීම (Planning and Preparation): වෙය ඕනෑෙ ෙයාපෘියක මූලික සහ 

ීරණාත්තෙක අදියරයි. 

තොක්ෂණික ඇඳීම් කියීම: ඉාංජිවන්රු ඇඳීම් (Engineering drawings), බ්ූප්‍රින්ට් (blueprints), සහ ෙැඩ 

ඇණවුම් පිරිවිතර (work order specifications) කියො බැලීෙ, වත්තරුම්  ැනීෙ සහ අර්මථ නිරූපණය 

කිරීෙ. විශාල ොණිජ ෙයාපෘි සඳහා (උදා: Alumart  වහෝ ICC  ෙැනි සො ම්ෙල) වෙය අනිොර්මය වේ.    

නිර්මොණොතමක සැලසුම් කිරීම: ශ්‍රී ලාංකාවේ වෙළඳවපාවල් ේවිත්තෙ ස්ෙ ාෙයක් පෙී. ඉහත සඳහන් 

විධිෙත්ත ඇඳීම් ෙලට අෙතරෙ,  ෘහසථ් පාරිව ෝගිකයින් (domestic clients) සඳහා, 'Fabricator' විසින්ෙ 

නිර්මොණකරු (Designer) වලසද ක්‍රියා කරයි. උදාහරණයක් වලස, පාරිව ෝගිකවයකුට පෑන්ි කබඩ් එකක් 

අෙශය වූ විට , 'Fabricator' විසින් එෙ සථ්ානය ෙැන (site measurement), නිල සැලසුෙකින් වතාරෙ, 

"ඔහුවේෙ කුසලතා සහ නිර්මොණශීලිත්තෙය  ාවිතා කරමින්" (by using his own skills and creativity)  එෙ 

නිර්මොණය සහ නිෂ්පාදනය සිදු කරයි.    

2. පිරිසැකසුම් කිරීම (Fabrication): වෙය ෙැඩමුළුෙ (workshop) තුළ සිදුෙන මූලික නිෂ්පාදන 

ක්‍රියාෙලියයි. 

මිනුම් සහ සලකුණු කිරීම: සැලසුම් ෙලට අනුෙ ඇලුමිනියම් ප්‍රිකඩ (profiles) ෙත නිරෙදයෙ මිනුම් 

සලකුණු කිරීෙ (measuring and marking).    

යන්ව්රෝපකරණ ක්‍රියොතමක කිරීම: Saws (කටර්ම), ඩ්‍රිල් (drills), සහ CNC යන්ත්‍ර ෙැනි යන්වත්‍රෝපකරණ 

ක්‍රියාත්තෙක කරමින් ඇලුමිනියම් වකාටස් කැපීෙ (Cutting), නැමීෙ (Bending), සහ හැඩ  ැන්වීෙ 

(Shaping).    
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එකලස් කිරීම (Assembly): කපන ලද වකාටස්, රිෙට් (rivets), ඉස්කුරුප්පු (screws), වහෝ වෙල්ින් 

(welding)  ෙැනි ක්‍රෙ  ාවිතා කරමින් එකලස් කිරීෙ.    

3. ස්ථොපනය කිරීම (Installation): නිමි  ාණ්ඩ පාරිව ෝගිකයාවේ අඩවිවේ (on-site) සවි කිරීෙ. 

සකස් කරන ලද රාමු (උදා: ජවනල්, වදාරෙල්, පාටිෂන්) නියමිත ස්ථානෙල සවි කිරීෙ.    

වීදුරු (Tempered glass), පැනල් (Composite panels) සහ අවනකුත්ත උපාාං  (උදා: වලාක්, හසුරු) 

ස්ථාපනය කිරීෙ.    

අෙසාන  ැලපීම් (adjustments) සිදු කර, නිසි ක්‍රියාකාරීත්තෙය සහික කිරීෙ. 

4. තතතව පොලනය සහ නඩතුව (Quality Control and Maintenance): 

තතතව පරීක්ෂොව: නිෂ්පාදන ක්‍රියාෙලිය පුරාෙ සහ අෙසානවේදී, නිමි  ාණ්ඩ වදෝෂ (defects) වහෝ සැලසුම් 

පිරිවිතරයන්ව න් බැහැරවීම් සඳහා පරීක්ෂා කිරීෙ.    

උපකරණ නඩතුව: ෙැඩමුළුවේ  ාවිතා කරන අත්ත ආයුධ සහ යන්වත්‍රෝපකරණ නිසි පරිදි නඩත්තතු කිරීෙ 

සහ වස්ො කිරීෙ.    

වොර්තො තබො ගැනීම: නිෂ්පාදන ොර්මතා (production records) නිෙැරදිෙ තබා  ැනීෙ.    

1.3 අව ය මූලික තොක්ෂණික සහ මෘදු කුසලතො (Skills) 

වෙෙ විවිධාාංගීකෘත කාර්මය ාරය සාර්මථකෙ ඉටු කිරීෙ සඳහා, පිරිසැකසුම්කරුවෙකු තාක්ෂණික, ෙෘදු, සහ 

ශාරීරික කුසලතා ෙල එකතුෙකින් සෙන්විත විය යුතුය.    

තොක්ෂණික කුසලතො (Technical Skills): 

ආයුධ ප්‍රීණතොව: අත්ත ආයුධ (hand tools) සහ බල ආයුධ (power tools) (උදා: ඩ්‍රිල්, ග්‍රයින්ඩර්ම, රිෙට් 

තුෙක්කු) ආරක්ිතෙ සහ දක්ෂ වලස  ාවිතා කිරීවම් හැකියාෙ.    

යන්ව්රෝපකරණ ෛැනුම: Mitre Saws (කටර්ම), Copy Routers, සහ ඇතැම් විට CNC යන්ත්‍ර ක්‍රියාත්තෙක 

කිරීවම් දැනුෙ.    

්වල්ඩින්ව කුසලතො: ඇලුමිනියම් වෙල්ින් (විවශ්ෂවයන් TIG සහ MIG) පිළිබඳ ශක්ිෙත්ත කුසලතා. 

ඇලුමිනියම්ෙල අධික තාප සන්නායකතාෙය (high thermal conductivity) නිසා වෙය විවශ්ිත දැනුෙක් 

අෙශය ෙන ක්වෂ්ත්‍රයකි.    
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සැලසුම් කියීම: ඉාංජිවන්රු ඇඳීම්, බ්ූප්‍රින්ට්, සහ තාක්ෂණික පිරිවිතර (technical drawings and 

specifications) කියවීවම් සහ අර්මථ නිරූපණය කිරීවම් හැකියාෙ.    

මිනුම් සහ ගණිතය: නිරෙදය මිනුම්  ැනීෙ, සලකුණු කිරීෙ, සහ මූලික  ණිතෙය  ණනය කිරීම් (basic 

math) කිරීවම් හැකියාෙ.    

මෘදු කුසලතො (Soft Skills): 

විස්තර ්ක්රහි අවධොනය (Attention to Detail): මිනුම්ෙල සුළු වදෝෂයක් වහෝ සන්ධියක කුඩා හිඩැසක් 

වුෙද, අෙසන් නිෂ්පාදනවේ ගුණාත්තෙක ාෙයට, ක්‍රියාකාරීත්තෙයට සහ වපනුෙට දැි වලස බලපාන බැවින්, 

වෙෙ කුසලතාෙ අිශයින් ෙැද ත්ත වේ.    

ගැටළු විසඳී්ම් හැකියොව (Problem-Solving): පිරිසැකසුම් ක්‍රියාෙලිවේදී වහෝ අඩවිවේ ස්ථාපනය 

කිරීවම්දී අනවප්ක්ිත  ැටළු (උදා: බිත්තියක් සිරස ්වනාවීෙ) ෙතු වූ විට, ඒො නිරාකරණය කර  ැනීෙට 

සහ විසඳුම් වසවීෙට ඇි හැකියාෙ.    

කණ්ඩොයම් හැඟීම (Teamwork): ඉාංජිවන්රුෙන්, අධීක්ෂකෙරුන් සහ අවනකුත්ත ශිල්පීන් සෙඟ 

සහවයෝ වයන් ෙැඩ කිරීවම් හැකියාෙ, විවශ්ෂවයන්ෙ විශාල ෙයාපෘි නියමිත දිනට අෙසන් කිරීෙ සඳහා 

(project deadlines).    

කොල කළමනොකරණය: නියමිත කාල රාමු තුළ ෙයාපෘි අෙසන් කිරීෙට ඇි හැකියාෙ.    

 ොරීරික කුසලතො (Physical Skills): 

 ොරීරික ්යෝගයතොව (Physical Stamina): දීර්මඝ වේලාෙක් සිටව න සිටීෙ, නැමීෙ, සහ ශාරීරිකෙ 

වෙවහසකර කාර්මයයන් කිරීවම් හැකියාෙ.    

 ක්ිය: බර ද්‍රෙය (උදා: ඇලුමිනියම් ප්‍රිකඩ, විශාල වීදුරු තහඩු) එසවීවම් සහ හැසිරවීවම් හැකියාෙ.    

අත-ඇස් සම්බන්වීකරණය (Hand-Eye Coordination): යන්වත්‍රෝපකරණ සහ ආයුධ නිරෙදයෙ හැසිරවීෙ 

සඳහා විශිෂ්ට සම්බන්ධීකරණයක් ිබීෙ.    

ආරක්ෂක ෛැනුවතභොවය (Safety Knowledge): වලෝහ පිරිසැකසුම් පරිසරයක (metal fabrication 

environment) ඇි විය හැකි අනතුරු (උදා: ියුණු දාර, ගිනි පුපුරු, අධික ශබ්දය) සහ ඒො ෙළක්ො  ැනීෙ 

සඳහා ෙන ආරක්ෂක ක්‍රියා පටිපාටි (safety procedures) සහ පුේ ලික ආරක්ෂක උපකරණ (PPE)  ාවිතය 

පිළිබඳ දැනුෙ.    
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II. ්කොටස: වෘතීය පුහුණුව සහ සුදුසුකම් (Part II: Professional Training and Qualifications) 

ශ්‍රී ලාංකාවේ ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම්කරුවෙකු වීෙට අවප්ක්ෂා කරන්වනකුට, විධිෙත්ත රාජය පුහුණු ොර්ම  

වෙන්ෙ, කර්මොන්තවේ ප්‍රමුඛ වපෞේ ලික සො ම් විසින් වෙවහයෙනු ලබන ෙැඩසටහන් ද ඇතුළුෙ, විවිධ 

ොර්ම  ඔස්වස්  ෙන් කළ හැකිය. 

2.1 ශ්‍රී ලංකෝේ පුහුණු මොර්ග: NVQ, VTA, සහ NAITA 

ශ්‍රී ලාංකාවේ ෙෘත්තීය පුහුණු පේධිවේ හරය ෙන්වන් ජාික ෙෘත්තීය සුදුසුකම් (National Vocational 

Qualification - NVQ) රාමුෙයි. 

NVQ මට්ටම: "ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම්කරණ සහිකය" (Certificate in Aluminum Fabrication) යනු, 

සාොනයවයන් NVQ ෙට්ටෙ 4 (NVQ-4) යටවත්ත ෙර්මගීකරණය කර ඇි පිළි ත්ත පාඨොලාෙකි.    

ප්‍රධොන රොජ්‍ය ආයතන: වෙෙ NVQ-4 සුදුසුකෙ ප්‍රදානය කරන ප්‍රධාන රාජය ආයතන කිහිපයකි: 

වෘතීය පුහුණු අධිකොරිය (VTA): VTA ෙගින් "ජාික සහිකය - ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම්කරු" 

(National Certificate - Aluminium Fabricator) නමින් NVQ 4 ෙට්ටවම්, ොස 6ක පූර්මණ කාලීන (Full 

Time) පාඨොලාෙක් දිෙයින පුරා VTA ෙධයස්ථානෙල (උදා: අම්පාර, කාරයිිවු) පෙත්තෙයි.    

ජ්‍ොික ආධුනිකතව සහ කොර්මික පුහුණු කිරී්ම් අධිකොරිය (NAITA): NAITA ආයතනය ද NVQ 4 

ෙට්ටවම් "ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම්කරු" පාඨොලාෙ පුහුණු අවප්ක්ෂකයින් සඳහා පිරිනෙයි.    

තොක්ෂණික විෛයොල (Technical Colleges): දිෙයින පුරා පිහිටි තාක්ෂණික විදයාල (උදා: නුෙරඑළිය) වෙෙ 

NVQ-4 පාඨොලාෙ පූර්මණ කාලීනෙ පෙත්තෙයි.    

ඇුළත ී්ම් සුදුසුකම්: වෙෙ රාජය පාඨොලා සඳහා ඇතුළත්ත වීවම් මූලික සුදුසුකෙ වබාවහෝ විට 10 ෙසර 

(Year 10) සෙත්තවීෙ ෙන අතර, ෙයස අවුරුදු 17 ත්ත 29 ත්ත අතර තරුණ තරුණියන් ඉලක්ක කර 

 නී. වබාවහෝ රාජය තාක්ෂණික විදයාලෙල වෙෙ පාඨොලා වනාමිවල් (Free) සැපයීෙ විවශ්ෂත්තෙයකි.    

2.2 ප්‍රධොන පොඨමොලො ්මොියුල වි ්්ල්ඩෂණය (Analysis of Course Modules) 

වෙෙ NVQ-4 පාඨොලාෙල අන්තර්ම තය වදස බැලීවම්දී, Part I හි සාකච්ඡා කළ ශ්‍රී ලාාංකීය 'Fabricator' 

වේ බහුවිධ කාර්මය ාරය සඳහා අෙශය සියලුෙ කුසලතා ආෙරණය ෙන පරිදි ඒො සකස් කර ඇි බෙ 

පැහැදිලි වේ. නුෙරඑළිය තාක්ෂණික විදයාලවේ පාඨොලා වොියුල  සහ CareerOne.gov.lk හි 

ලැයිස්තු ත කර ඇි කාර්මයයන්  මීට වහාඳෙ උදාහරණයකි.    
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මූලික වොියුලෙලට පහත දෑ ඇතුළත්ත වේ: 

කණ්ඩායම් වලස ෙැඩ කිරීෙ (Work in teams). 

ෙෘත්තීය වසෞඛය සහ ආරක්ෂක ක්‍රියා පටිපාටි (Occupational health and safety procedures). 

ජවනල් (Windows) නිපදවීෙ සහ සවි කිරීෙ. 

වදාරෙල් (Doors) නිපදවීෙ සහ සවි කිරීෙ. 

පාටිෂන් සහ වෂාප් ෆ්‍රන්ට් (Partitions and shop fronts) නිපදවීෙ සහ සවි කිරීෙ. 

කර්මටන් වෙෝල් (Curtain walls) නිපදවීෙ සහ සවි කිරීෙ. 

සාංයුක්ත පැනල් (Composite panels) නිපදවීෙ සහ සවි කිරීෙ. 

වටම්පර්මඩ් ේලාස් (Tempered glasses) සහ වදාරෙල් සවි කිරීෙ. 

ෂෙර්ම කියුබිකල් (Shower cubicles) නිපදවීෙ සහ සවි කිරීෙ. 

වෂෝවක්ස් (Showcases) නිපදවීෙ. 

වරෝලර්ම ෂටර්ම වදාරෙල් (Roller shutter doors) නිපදවීෙ සහ සවි කිරීෙ. 

සිවිලිම් (Ceilings) නිපදවීෙ සහ සවි කිරීෙ. 

ඉණිොං (Ladders) නිපදවීෙ. 

වෙෙ වොියුල ලැයිසත්ුෙ ෙගින්, පුහුණු පේධිය සහ කර්මොන්තවේ සැබෑ අෙශයතාෙ (I. වකාටවස් විස්තර 

කළ "ඇලුමිනියම් බාස්" සාංසිේධිය) අතර ෙනා  ැලපීෙක් ඇි බෙ තහවුරු වේ. 

වකවස් වෙතත්ත, ශ්‍රී ලාංකාවේ පුහුණු වෙළඳවපාළ වදස  ැඹුරින් බැලීවම්දී, "ේවි-ොර්ම  පුහුණු පේධියක්" 

(Two-Track Training System) ක්‍රියාත්තෙක ෙන බෙ වපනී යයි. 

මොර්ගය 1: NVQ මොර්ගය (VTA/NAITA): වෙය ඉහත විස්තර කළ, ොස 6ක් ෙැනි දීර්මඝ කාලයක්  තෙන, 

පූර්මණ කාලීන, පාසල් හැර ගිය නෙකයන් (new entrants) ෙෘත්තිකයන් වලස කර්මොන්තයට හඳුන්ො දීෙ 

ඉලක්ක කර ත්ත විධිෙත්ත ොර්ම යයි.    
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මොර්ගය 2: ්කටි කොලීන සහික (IDB): මීට අෙතරෙ, කාර්මමික සාංෙර්මධන ෙණ්ඩලය (IDB) ෙැනි ආයතන 

දින 2ක් වහෝ 3ක් ෙැනි ඉතා වකටි කාලීන,  ාස්තු අයකරන (උදා: රු. 2,500  වහෝ රු. 8,000 ) "ෙැඩමුළු" 

(Workshops) සහ "සහික පත්‍ර" (Certificate) පාඨොලා පෙත්තෙයි.    

වෙෙ වදෙන ොර්ම ය, වෙළඳවපාවල් වෙනස්ෙ අෙශයතාෙක් සපුරාලයි. එනම්, දැනටෙත්ත වෂ්ත්‍රවේ නියැලී 

සිටින, ෙසර  ණනක අත්තදැකීම් ඇි නමුත්ත විධිෙත්ත සුදුසුකෙක් (සහිකයක්) වනාෙැි කුඩා පරිොණ 

ෙයෙසායකයින් ('බාස්' ෙරුන්) සඳහාය. ඔවුන්ට තෙ ෙයාපාරය සහ ආදායම් ොර්ම ය ොස 6කට අතහැර 

VTA පාඨොලාෙකට යා වනාහැක. වෙෙ දින 2-3 ෙැඩමුළු, ඔවුන්ට තෙ දැනුෙ යාෙත්තකාලීන කර 

 ැනීෙටත්ත, තෙ ෙයාපාරයට නීතයානුකූල  ාෙයක් සහ පාරිව ෝගික විශ්ොසයක් එක් කරන "සහිකයක්" 

ලබා  ැනීෙටත්ත අෙසථ්ාෙ සලසා වදයි.    

2.3 ්පෞද්ගලික අං ්ේ පුහුණු වැඩසටහන්ව (Private Sector Training) 

ශ්‍රී ලාංකාවේ ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම් පුහුණු පරිසර පේධිය (training ecosystem) තුළ, Alumex සහ 

Swisstek ෙැනි කර්මොන්තවේ ප්‍රමුඛ ද්‍රෙය සැපයුම්කරුෙන් (material suppliers) ඉතා ක්‍රියාකාරී සහ 

ීරණාත්තෙක භූමිකාෙක් ඉටු කරයි. 

Alumex PLC: Alumex සො ෙ, ෙෘත්තීය පුහුණු අධිකාරිය (VTA) සෙඟ සෘජු හවුල්කාරිත්තෙයකට 

(partnered) එළවෙමින්, ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම් පුහුණුෙ සඳහා පුළුල් දායකත්තෙයක් සපයයි. ඔවුන්වේ 

පුහුණු පාසල හරහා සිදුකරන කාර්මයයන් අතර:    

පුහුණුකරුවන්ව පුහුණු කිරීම (Train the Trainer): VTA ආයතනවේ උපවේශකෙරුන් (trainers) පුහුණු 

කිරීෙ.    

ශිෂය පුහුණුව: VTA ශිෂයයන් (trainees) සඳහා වේශන සහ ප්‍රාවයෝගික පුහුණු සැසි පැෙැත්තවීෙ.    

අීක්ෂණය සහ ද්‍රවය: VTA පුහුණු ෙධයස්ථාන අධීක්ෂණය කිරීෙ සහ අෙශය පාඨොලා ද්‍රෙය (course 

materials) සැපයීෙ.    

Alumex සො ෙ පෙසන පරිදි, ඔවුන් වම් ෙන විට පිරිසැකසුම්කරුෙන් (fabricators) සහ තාක්ෂණික 

ባለሙئين (technocrats) 18,000 කට අධික සාංඛයාෙක් පුහුණු කර ඇත.    

Swisstek Aluminium: එවලසෙ, Swisstek Aluminium සො ෙ ද VTA ආයතනය සෙඟ හවුල් වී, 

"කර්මොන්තවේ ඉල්ලීම් සපුරාලන දක්ෂ ශ්‍රෙ බලකායක්" (skilled workforce that meets industry 

demands) බිහි කිරීවම් අරමුණින් පුහුණු ෙැඩසටහන් සඳහා දායක වේ.    
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වෙෙ වපෞේ ලික අාංශවේ ෙැදිහත්තවීෙ හුවදක් ආයතනික සොජ ෙ කීෙක් (CSR) වලස පෙණක් දැකිය 

වනාහැක. එය  ැඹුරු, දීර්මඝ කාලීන "පරිසර පේධි අගුලු දැමීවම්" (Ecosystem Lock-in) 

උපායොර්ම යකි.  හි පැහැදිලිෙ සඳහන් ෙන පරිදි, වෙෙ පුහුණු ෙැඩසටහන් ෙල අරමුණ ෙන්වන් 

"ඇලුමිනියම් නිසස්ාරණ (extrusions)  ාවිතය ප්‍රචලිත කිරීෙ" (propagate the use of aluminium 

extrusions) සහ "සුදුසු උපකරණ, උපාාං  ආදිය (appropriate equipment, accessories, etc.)  ාවිතය 

පිළිබඳෙ ඔවුන් දැනුෙත්ත කිරීෙ" යි.    

වෙනත්ත ෙචන ෙලින් කිෙවහාත්ත, VTA/NVQ පේධිය හරහා බිහිෙන මීළඟ පරම්පරාවේ දහස්  ණන් 

පිරිසැකසුම්කරුෙන් පුහුණු ෙන්වන්, Alumex සහ Swisstek සො ම්ෙල නිෂ්පාදන පේධි (product 

systems), උපාාං  (accessories), සහ ක්‍රෙවේද ("modern methodology" ) ෙත පදනම්ෙය. රාජය VTA 

ආයතනය සහිකය (Certificate) නිකුත්ත කරන විට, එෙ සහිකයට අදාළ ප්‍රමිිය (Standard) 

සහ තාක්ෂණය (Technology) ීරණය කරනු ලබන්වන් වෙෙ ප්‍රධාන සැපයුම්කරුෙන් විසිනි. වෙය, 

ඔවුන්වේ නිෂ්පාදන පේධිෙලට ෙනාෙ  ැළවපන, දක්ෂ ශ්‍රෙ බලකායක් නිර්මොණය කරන අතරෙ, අනා ත 

වෙළඳවපාළ තුළ ඔවුන්වේ ආධිපතයය තෙදුරටත්ත තහවුරු කරනු ලබයි.    

III. ්කොටස: මූලික ද්‍රවය සහ උපොංග (Part III: Core Materials and Components) 

සාර්මථක ඇලුමිනියම් නිෂ්පාදනයක් යනු, ප්‍රධාන ද්‍රෙය (ප්‍රිකඩ සහ වීදුරු) සහ කුඩා උපාාං  (දෘඪාාං  සහ 

සීලන්ට්) යන සියල්වල්ෙ නිෙැරදි සාංවයෝජනයකි. පිරිසැකසුම්කරුවෙකු වෙෙ එක් එක් අාං  පිළිබඳෙ 

 ැඹුරු දැනුෙක් ලබා ිබීෙ අතයෙශය වේ. 

3.1 ඇලුමිනියම් ප්‍රිකඩ (Profiles) සහ සැපයුම්කරුවන්ව 

ඇලුමිනියම් ප්‍රිකඩ (Aluminium Extrusions) යනු ඕනෑෙ නිෂ්පාදනයක මූලික ෙුහාත්තෙක අාං යයි. 

ප්‍රධොන සැපයුම්කරුවන්ව (ශ්‍රී ලංකොව): ශ්‍රී ලාංකාවේ වෙළඳවපාළ, වේශීයෙ නිෂ්පාදනය කරන ප්‍රධාන සො ම් 

කිහිපයක් විසින් වෙවහයෙනු ලබයි: 

Alumex PLC: Hayleys සමූහ ෙයාපාරවේ අනුබේධිත, ශ්‍රී ලාංකාවේ ප්‍රමුඛතෙ සැපයුම්කරුවෙකි.    

Swisstek Aluminium: Vallibel One සහ LANKATILES PLC හි අනුබේධිත, තෙත්ත ප්‍රධාන වපවළ ්

නිෂ්පාදකවයකි.    

Lanka Aluminium Industries PLC: ලාංකා ඇලුමිනියම් කර්මොන්තවේ පුවරෝ ාමී, වපාදු ලැයිස්තු ත 

සො ෙකි.    
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Alumart Engineering: 1996 සිට ක්‍රියාත්තෙක ෙන, Reynaers (වබල්ජියෙ) ෙැනි ජාතයන්තර පේධි 

සඳහා වේශීය නිවයෝජිතවයකි.    

Alutec Group: 2006 දී ආරම්  වූ, සො ම් සමූහයකි.    

ප්‍රිකඩ වර්ග (Profile Types): වෙෙ සැපයුම්කරුෙන්, විවිධ අෙශයතා සඳහා සකස් කළ ප්‍රිකඩ පේධි 

(profile systems) සපයයි. වම්ො ප්‍රධාන කාණ්ඩ කිහිපයකට ෙර්ම  කළ හැක :    

වොස්ු විෛයොතමක (Architectural): වෙය විශාලතෙ කාණ්ඩයයි. 

ජ්‍්නල්ඩ සහ ්ෛොරවල්ඩ: ස්ලයිින් (Sliding), ස්වින්ේ (Swing) වහෝ වක්ස්ෙන්ට් (Casement).    

වුහොතමක: කර්මටන් වෙෝල් (Curtain Wall), පාටිෂන් (Partitions), වෂාප් ෆ්‍රන්ට් (Shop Fronts), ලුෙර්ම 

(Louvers).    

අභයන්වතර: හෑන්වේල් (Handrail), ටයිල් ස්කර්මටින් (Tile Skirting).    

ෛෘඪොංග/කොර්මික (Hardware/Industrial): සාොනය පිරිසැකසුම් සඳහා වයාදා  නී. 

ෙටකුරු සහ හතරැස් පයිප්ප (Round Pipe & Square Pipe).    

L-ඇන් ල් (Equal Angle & Unequal Angle).    

U-චැනල් (Single Channel) සහ T-ස්වලාට් (T Slot).    

ගෘහසථ් (Household): විවශ්ිත  ෘහසථ් නිෂ්පාදන සඳහා. 

පිවපළ (Ladders), වෆාවටෝ වෆ්‍ර්ම් (Photo Frames), වෙෝඩ්වරෝබ් (Wardrobe), සහ ෙදුරු දැල් (Mosquito 

Mesh) සඳහා ෙන රාමු.    

Swisstek ෙැනි සො ම්, වෙෙ ොස්තු විදයාත්තෙක පේධි, පාරිව ෝගිකයාවේ අයෙැය සහ අෙශයතාෙ අනුෙ, 

විවිධ "පන්ි" (Classes) යටවත්ත ඉදිරිපත්ත කරයි :    

Premium Class: උපරිෙ කාර්මය සාධනය සහ සම්පූර්මණ පේධි ෙ කීෙක් (full system warranty) සහිතෙ. 

Superior Class: ඉහළ කාර්මය සාධනයක් සහ පහසුවෙන් ලබා  ත හැකි දෘඪාාං  (readily available 

hardware) සහිතෙ. 

Classic Class: පිරිෙැය-ඵලදායී (Cost-effective) සහ සම් ාෙය නිර්මොණයක් සහිතෙ. 
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3.2 මුපිට නිමොව (Surface Finishes) 

ඇලුමිනියම් ප්‍රිකඩෙල වපනුෙ (aesthetics) සහ කල්පැෙැත්තෙ (durability) ීරණය කරන ප්‍රධානතෙ 

සාධකය ෙන්වන් ෙතුපිට නිොෙයි (Surface Finish). ප්‍රධාන නිොෙන්  පහත පරිදි වේ:    

Mill Finish: කිසිදු ෙතුපිට නිොෙක් වනාකළ, ස්ෙ ාවික ඇලුමිනියම්. වෙය අමුද්‍රෙය තත්තත්තෙය ෙන අතර, 

කාලයත්ත සෙඟ ඔක්සිකරණය වී පැල්ලම් ඇි විය හැක. 

Anodizing (ඇනඩීකරණය): වෙය විදුත්ත-රසායනික ක්‍රියාෙලියකි. වෙහිදී ඇලුමිනියම් ෙතුපිට ස්ෙ ාවික 

ඔක්සයිඩ් තට්ටුෙ පාලනයකින් යුතුෙ ඝන කර, ඉතා දෘඩ, කල් පෙින, සහ විඛාදනයට (corrosion) දැි 

වලස ඔවරාත්තතු වදන ෙතුපිටක් නිර්මොණය කරයි. වෙය විවශ්ෂවයන් මුහුදු බඩ, ලෙණ සහිත 

වේශගුණයකට (coastal areas) ඉතා සුදුසු ය. 

Powder Coating (පවුඩර් ්කෝටිං): වෙය විදුත්ත ස්ිිකෙ (electrostatically) ආවරෝපණය කරන ලද 

ෙර්මණ කුඩුෙක් (powder) ඇලුමිනියම් ෙතුපිටට ඉස, පසුෙ උඳුනක් (oven) තුළ අධික උෂ්ණත්තෙයකින් උණු 

කර (cured) සවි කිරීවම් ක්‍රියාෙලියයි. වෙය ඉතා පුළුල් ෙර්මණ පරාසයක් (colour customization) සහ විවිධ 

ෙතුපිට නිොෙන් (උදා: matt, gloss) ලබා වදයි. 

Wood Finish (ලී නිමොව): (උදා: Alumex Woodex ). වෙය Powder Coating වහෝ Sublimation 

තාක්ෂණය ෙත පදනම් වූ විවශ්ිත නිොෙකි. ශ්‍රී ලාංකාවේ  ෘහස්ථ වෙළඳවපාළ තුළ (domestic market) 

වෙය අිශයින් ජනප්‍රියය. ඊට වහ්තුෙ, සාම්ප්‍රදායිකෙ ලී ෙල වපනුෙට (aesthetic) කැෙි, නමුත්ත ශ්‍රී ලාංකාවේ 

වේශගුණය තුළ ලී නඩත්තතු කිරීවම්දී ඇිෙන  ැටළු (වතතෙනය, දිරාපත්තවීෙ, වේයන් - termites) ෙඟහරො 

 ැනීෙට අෙශය පාරිව ෝගිකයින් සඳහා, වෙය ඇලුමිනියම්ෙල කල්පැෙැත්තෙ සෙ  ලී ෙල වපනුෙ ලබා වදන 

පරිපූර්මණ විසඳුෙක් වීෙයි.    

Satin Finish: සිනිඳු, ෙෘදු දිලිසීෙක් (soft sheen) ඇි නිොෙකි.    

 

වගුව 1: ඇලුමිනියම් මුපිට නිමොවන්ව සැසඳීම (Comparison of Aluminium Finishes) 
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නිොෙ 

(Finish) 

ක්‍රියාෙලිය (Process) ොසි (Pros) අොසි (Cons) 

Mill Finish නිස්සාරණය පෙණි. අඩුෙ පිරිෙැය. විඛාදනයට ලක්වේ, වපනුෙ අඩුයි. 

Anodizing විදුත්ත-රසායනික ඔක්සිකරණය. ඉතා කල් පෙින, UV/විඛාදනයට 

ඔවරාත්තතු වදන, වලෝහෙය වපනුෙ. 

සීමිත ෙර්මණ පරාසය, සීරීම් 

අලුත්තෙැියා කළ වනාහැක. 

Powder 

Coating 

ෙර්මණ කුඩු ඉස, උණු කිරීෙ. අසීමිත ෙර්මණ, ඉහළ ආරක්ෂාෙ, සීරීම් 

ෙලට ඔවරාත්තතු දීෙ. 

Anodizing තරම් දෘඩ වනාවිය හැක 

(ගුණාත්තෙක ාෙය ෙත). 

Wood Finish උපලිවම්ෂන් (Sublimation) වහෝ 

විවශ්ිත පවුඩර්ම වකෝටිාං. 

ලී ෙල වපනුෙ, නඩත්තතුෙ අෙෙ, 

වේයන්ව න් වතාරය. 

ඉහළ පිරිෙැය, ඉතා සාංකීර්මණ රටා 

සීමිත විය හැක. 

   

 

3.3 ීදුරු සහ ේ්ල්ඩසං (Glass and Glazing) 

ඇලුමිනියම් රාමුෙ යනු ෙුහය නම්, වීදුරු යනු එහි ක්‍රියාකාරීත්තෙය සහ ආරක්ෂාෙ ීරණය කරන අාං යයි. 

ශ්‍රී ලාංකාවේ ප්‍රධාන වීදුරු සකසන (processors) අතර Gurind Tuff (Browns/LOLC සමූහයට අයත්ත) , CPP 

Glass , සහ Asoka Glass  ප්‍රමුඛ වේ.    

පිරිසැකසුම්කරුවෙකු අනිොර්මයවයන්ෙ හඳුනා ත යුතු ප්‍රධාන වීදුරු ෙර්ම  තුනක් පෙී: 

Tempered (Toughened) Glass: 

නිෂ්පොෛනය: සාොනය (annealed) වීදුරුෙක් අධික උෂ්ණත්තෙයකට රත්ත කර, ක්ෂණිකෙ සිසිල් කිරීෙ 

(quenching) ෙගින් වෙය නිපදෙයි. 

ලක්ෂණ: වෙය සාොනය වීදුරුෙලට ෙඩා 4-5 ගුණයක් ශක්ිෙත්ත (stronger) වේ.    
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ආරක්ෂොව (Safety): වෙහි ෙැද ත්තෙ ලක්ෂණය නම්, එය බිඳී ගිය විට, ියුණු,  යානක කැබලි (shards) 

වෙනුෙට, තුොල වීවම් අෙදානෙ අෙෙ කරන කුඩා, වොට කැට (small cubes) ෙලට කැඩී යාෙයි.    

ශ්‍රී ලංකෝේ භොවිතය: වදාරෙල් (Doors), ෂෙර්ම කියුබිකල් (Shower cubicles), ෆැවසඩ් (Facades), පාටිෂන් 

(Partitions), සහ ජවනල් (Windows) සඳහා. වෙය අනතුරු (accidents) ෙලින් ආරක්ෂා වීෙ සඳහා වයාදා 

 නී.    

Laminated Glass: 

නිෂ්පොෛනය: වීදුරු ස්ථර වදකක් වහෝ ෙැි  ණනක් අතරට, ප්ලාස්ටික් අන්තර්ම සථ්රයක් (interlayer, e.g., 

PVB) වයාදා, අධික පීඩනයකින් සහ උෂ්ණත්තෙයකින් ස්ිරෙෙ බන්ධනය (bonded) කර වෙය නිපදෙයි. 

ලක්ෂණ: බිඳී ගිය විට, වීදුරු කැබලි එෙ අන්තර්ම ස්ථරයට ඇලී පෙී (adhere to the interlayer).    

ආරක්ෂොව (Security): වෙය විනිවිද යාෙ (penetration) දැි වලස ෙළක්ෙයි. වසාවරකුට වහෝ 

ආක්‍රෙණිකවයකුට වෙය බිඳ දො ඇතුළු වීෙ ඉතා අපහසුය. 

ශ්‍රී ලංකෝේ භොවිතය: "Anti-Bandit Glass" වලස හඳුන්ෙයි. බැාංකු (Banks), මූලය ආයතන, ඉහළ 

ආරක්ෂාෙක් අෙශය වෙළඳසැල් (High-risk shops), සහ රජවේ ව ාඩනැගිලි 

සඳහා. වෙය ආක්‍රෙණ (intrusions) ෙලින් ආරක්ෂා වීෙ සඳහා වයාදා  නී.    

Insulated Glass Units (IGU / Double-Glazed): 

නිෂ්පොෛනය: වීදුරු ස්ථර වදකක් (වහෝ තුනක්) අතර, ොතය වහෝ ආ න් ෙැනි ොයුෙක් රඳො, පාලිත 

හිඩැසක් (spacer) තබා, පරිමිිය ෙටා සම්පූර්මණවයන්ෙ සීල් (sealed) කර නිපදෙයි. 

ලක්ෂණ: විශිෂ්ට තාප සහ ශබ්ද පරිොරකයක් (heat and sound insulation) වලස ක්‍රියා කරයි.    

ශ්‍රී ලංකෝේ භොවිතය: ොණිජ උස් ව ාඩනැගිලි (Commercial High Rise Buildings), වහෝටල් (Hotels), 

සහ ශබ්දය/තාපය පාලනය අෙශය නිොසෙල ජවනල් සහ පාටිෂන් සඳහා.    

පිරිසැකසුම්කරුවේ ෙ කීෙ ෙන්වන්, පාරිව ෝගිකයාවේ අෙශයතාෙ (උදා: නානකාෙරයකට 'Safety' ද? 

නැතවහාත්ත වෙළඳසැලකට 'Security' ද?) නිෙැරදිෙ ෙටහා ව න, ඒ සඳහා සුදුසුෙ වීදුරු ෙර්ම ය නිර්මවේශ 

කිරීෙයි. 
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වගුව 2: ීදුරු වර්ග සහ ඒවෝේ භොවිතයන්ව (Glass Types and Applications) 

වීදුරු ෙර්ම ය (Type) ප්‍රධාන ලක්ෂණය 

(Feature) 

බිඳී යන ආකාරය (How it Breaks) ශ්‍රී ලාංකාවේ සුල   ාවිතය (Common Use) 

Tempered 

(Toughened) 

ශක්ිෙත්ත (4-5x). කුඩා, වොට කැට (Small, blunt cubes). ෂෙර්ම කියුබිකල්, වදාරෙල්, පාටිෂන් (අනතුරු 

ෙැළැක්වීෙට). 

Laminated අන්තර්ම ස්ථරයට ඇලී 

පෙී. 

ඉරිතලා, දැලක් වෙන් පෙී (Spider-web pattern). වෂාප් ෆ්‍රන්ට්, බැාංකු (ආක්‍රෙණ ෙැළැක්වීෙට). 

Insulated (IGU) තාප/ශබ්ද පරිොරණය. එහි ඇි වීදුරු ෙර්ම ය (Tempered/Laminated) ෙත රඳා 

පෙී. 

ොණිජ ව ාඩනැගිලි, වහෝටල්, අධික ශබ්දය/තාපය 

ඇි ස්ථාන. 

   

 

3.4 ෛෘඪොංග සහ උපොංග (Hardware and Accessories) 

ඇලුමිනියම් රාමුෙක් සහ වීදුරුෙක් වකාතරම් උසස් තත්තත්තෙයක වුෙත්ත, ඒොවේ ක්‍රියාකාරීත්තෙය, ආරක්ෂාෙ, 

සහ කල්පැෙැත්තෙ සම්පූර්මණවයන්ෙ රඳා පෙින්වන්  ාවිතා කරන දෘඪාාං  (Hardware) සහ උපාාං  

(Accessories) ෙතය. ශ්‍රී ලාංකාවේ TCI Enterprises  ෙැනි සැපයුම්කරුෙන්, වෙෙ උපාාං ෙල පුළුල් 

පරාසයක් සපයයි.    

ෙෘත්තීය පිරිසැකසුම්කරුවෙකු සහ ආධුනිකවයකු අතර ඇි ප්‍රධාන වෙනසක් නම්, වෙෙ උපාාං ෙල "වක්ත 

 ාෂාෙ" (Accessory Code Language) පිළිබඳ ඇි දැනුෙයි. ආධුනිකවයකු "ස්ලයිින් වලාක් එකක්" 

ඉල්ලන විට, ෙෘත්තිකවයකු දන්වන් තෙන්ට අෙශය 28mm "STG 13" කළු (BL) වලාක් එක බෙයි. වෙෙ 

වක්ත පිළිබඳ දැනුෙ, නිෙැරදි උපාාං  වතෝරා  ැනීෙට, පිරිෙැය (Costing) නිෙැරදිෙ  ණනය කිරීෙට, සහ 

ගුණාත්තෙක ාෙය පාලනය කිරීෙට අතයෙශය වේ. 

ප්‍රධාන දෘඪාාං  කාණ්ඩ සහ ඒොවේ සුල  වක්ත (TCI නාොෙලියට අනුෙ ):    
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1. ්ලොක් (Locks): 

Cresent Lock: (බහුලෙ ස්ලයිින් ජවනල් සඳහා). 

Code: SB08-08 / SBG-12 (හක්කක් සහිත - with hook). 

Code: 3H-I011 (TB-508) (ෙෙ/දකුණ ඇත). 

Sliding Lock: (බහුලෙ සල්යිින් වදාරෙල් සඳහා). 

Code: STG 13 (28mm, එක් පවසක යතුර). 

Code: STG 23A (වදපසෙ යතුර - Double Side). 

Swing Door Lock: (ස්වින්ේ වදාරෙල් සඳහා). 

Code: HXM-004. 

Code: ALP/5123 (වදපස/එක් පවසක යතුර). 

Code: LH/TZ7030 (නානකාෙර වදාරෙල් සඳහා - යතුරක් නැත). 

2. හසුරු (Handles): 

Casement Handle: (වක්ස්ෙන්ට් ජවනල් සඳහා). 

Code: ZY-12 (සාොනය). 

Code: ZY-15 (වෙෝස්තර සහිත). 

Code: 3HG-002 (ෙෙ/දකුණ ඇත). 

Code: 3HG-003 (හක්කක් සහිත - with hook). 

Sliding Window Lock Handle: (වලාක් එකක් සහිත හසුරුෙ). 

Code: CZMO06A. 

Luxurious Handles: (විශාල වදාරෙල් සඳහා). 

Code: 3H-B03 (එක් පවසක), 3HB03A (වදපස, යතුරක් සහිත). 
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Push Handle: 

Code: 3HG-20 (යතුරක් සහිත/වනාෙැිෙ). 

3. ්රෝලර් (Rollers): 

Double Rollers: (ස්ලයිින් වදාරෙල් සහ ජවනල් සඳහා). 

Code: LTS-12. 

4. සර්න්වරු (Hinges) සහ ්බෝල්ඩට් (Bolts): 

Aluminium Hinges: 

Code: 3HN-014 (සාොනය). 

Code: 3HN-057 (ජවනල් සඳහා). 

Flush Bolts: (ේවිත්තෙ වදාරෙල් (Double Doors) සඳහා). 

Code: HXMC-01, HXMC-02, HXMC-03. 

වෙෙ උපාාං  සාොනයවයන් ප්‍රධාන ෙර්මණ තුනකින් (Colours) ලැවබ්: SL (රිදී - Silver), WH (සුදු - 

White), සහ BL (කළු - Black). KINLONG  සහ ICSA  යනු ශ්‍රී ලාංකාවේ වෙළඳවපාවල් ඇි අවනකුත්ත 

ප්‍රමුඛ දෘඪාාං  සන්නාෙයන් වේ.    

 

ෙගුෙ 3: සුල  දෘඪාාං  සහ වක්ත (Common Hardware and Codes)     

උපාාං ය (Component) ෙර්ම ය (Type) සුල  වක්තය/නෙ (Common Code/Name)  ාවිතය (Use) 

Lock (්ලොක්) Sliding (Door) STG 13 / STG 23A ස්ලයිින් වදාරෙල් 

Lock (්ලොක්) Cresent (Window) SB08-08 / 3H-I011 ස්ලයිින් ජවනල් 
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උපාාං ය (Component) ෙර්ම ය (Type) සුල  වක්තය/නෙ (Common Code/Name)  ාවිතය (Use) 

Lock (්ලොක්) Swing (Door) HXM-004 / ALP/5123 ස්වින්ේ වදාරෙල් 

Handle (හසුරුව) Casement (Window) ZY-12 / ZY-15 / 3HG-002 වක්ස්ෙන්ට් ජවනල් 

Roller (්රෝලර්) Sliding LTS-12 (Double Roller) ස්ලයිින් වදාරෙල්/ජවනල් 

Hinge (සර්න්වරුව) Window 3HN-057 වක්ස්ෙන්ට් ජවනල් 

Bolt (්බෝල්ඩට්) Flush Bolt HXMC-01 ේවිත්තෙ වදාරෙල් 

 

3.5 සීලන්වට් (Sealants) සහ ගෑස්කට් (Gaskets) 

ජල කාන්දු ෙැළැක්වීෙ (waterproofing) සහ කම්පනය ෙැළැක්වීෙ (vibration dampening) සඳහා වෙෙ 

අාං  අතයෙශය වේ. 

Silicone Sealant: ඇලුමිනියම් වින්වඩෝ සන්ධි (aluminium window joints) සහ ජල කාන්දු විය හැකි 

ස්ථාන (උදා: ජවන්ලය සහ බිත්තිය අතර) සීල් කිරීෙ සඳහා උසස් තත්තත්තෙවේ සිලිවකාන් සීලන්ට්  ාවිතා 

කරයි.    

Gaskets (ගෑස්කට්): වම්ො රබර්ම වහෝ සිලිවකාන් ෙලින් සාදා ඇි අතර, වීදුරුෙ සහ ඇලුමිනියම් රාමුෙ 

අතර තබා, වීදුරුෙ තදින් සවි කිරීෙට, කම්පනය ෙැළැක්වීෙට සහ ජලය ඇතුළු වීෙ ෙැළැක්වීෙට වයාදා 

 නී. පිරිසැකසුම් ක්‍රියාෙලිවේදී (Part V) වෙෙ  ෑස්කට් නිෙැරදිෙ කැපීෙ සහ සවි කිරීෙ (උදා: ජල කාණු 

සිදුරු අසල ) ඉතා ෙැද ත්ත කාර්මයයකි.    

IV. ්කොටස: වැඩමුරය සහ යන්ව්රෝපකරණ (Part IV: The Workshop and Machinery) 

ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම්කරුවෙකුවේ කාර්මයක්ෂෙතාෙ සහ නිෙැවුවම් නිරෙදයතාෙ, ඔහු වහෝ ඇය  ාවිතා 

කරන ආයුධ සහ යන්වත්‍රෝපකරණ ෙත සෘජුෙෙ රඳා පෙී. ශ්‍රී ලාංකාවේ වෙළඳවපාළ වදස බැලීවම්දී, ඉතා 
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සරල අත්ත ආයුධ පෙණක්  ාවිතා කරන කුඩා ෙයෙසායකයින්වේ (SME) සිට, මිලියන  ණනක් ෙටිනා 

CNC යන්ත්‍ර  ාවිතා කරන ෙහා පරිොණ කාර්මමික (Industrial) ෙැඩමුළු දක්ො පුළුල් පරාසයක් දැකිය හැක. 

4.1 අතයව ය අත ආයුධ (Essential Hand Tools) 

ඕනෑෙ ෙට්ටෙක ෙැඩමුළුෙකට වහෝ අඩවිවේ ස්ථාපන කටයුතු (on-site installation) සඳහා අතයෙශය ෙන 

මූලික අත්ත ආයුධ: 

මිනුම් සහ සලකුණු කිරීම (Measuring & Marking): 

්ට්ප් මිනුම (Tape Measure): ෙයාපෘියක මූලික මිනුම්  ැනීෙ සඳහා.    

්ලවල්ඩ (Spirit Level): රාමු ිරස් (level) සහ සිරස් (plumb) වලස ස්ථාපනය කිරීෙ සඳහා අතයෙශය 

වේ.    

චුරස්‍ර (Squares): Machinist Squares  වහෝ Speed Squares  නිරෙදය 90° වකෝණ සහ සලකුණු 

සඳහා.    

සලකුණු (Markers): ඇලුමිනියම් ෙතුපිට පැහැදිලිෙ සලකුණු කිරීෙ සඳහා (උදා: Sharpie).    

කැපීම සහ හැඩ ගැන්වීම (Cutting & Forming): 

්ගොනු (Files): කැපූ දාර සුෙට කිරීෙ සඳහා. විවශ්ෂවයන් ඇලුමිනියම් සඳහා ෙන "flat alum file" (single 

cut file).    

මිටි (Hammers): (උදා: Ball Peen Hammer).    

විදීම සහ සවි කිරීම (Drilling & Fastening): 

ඩ්‍රිල්ඩ (Drills): රැහැන් රහිත (Cordless) වහෝ විදුලි ඩ්‍රිල්, ඉස්කුරුප්පු සහ රිෙට් සඳහා සිදුරු විදීෙට.    

රිවට් ුවක්කුව (Rivet Gun / Pop Rivet Gun): ඇලුමිනියම් වකාටස් එකිවනක ස්ිරෙ සවි කිරීෙ සඳහා 

බහුලෙෙ  ාවිතා ෙන උපකරණය.    

්රන්ව් (Wrenches):.    

නිමොව (Finishing): 



  NOTEKOKKA 

 

 

 

ඇන්වගල්ඩ ග්‍රයින්වඩර් (Angle Grinder) / ඩයි ග්‍රයින්වඩර් (Die Grinder): දාර සුෙට කිරීෙට, වෙල්ින් 

පෑස්සුම් පිරිසිදු කිරීෙට.    

4.2 ප්‍රධොන යන්ව්රෝපකරණ (Heavy Machinery) 

ෙැඩමුළුෙක නිෂ්පාදන ධාරිතාෙ සහ නිරෙදයතාෙ ීරණය කරනු ලබන්වන් වෙෙ යන්වත්‍රෝපකරණ ෙගිනි. 

1. Mitre Saws (ඇලුමිනියම් කටර්): 

කොර්යය: ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම් ෙැඩමුළුෙක "හදෙත" බඳු යන්ත්‍රයයි. ඇලුමිනියම් ප්‍රිකඩ (profiles) ඉතා 

නිරෙදයෙ, පිරිසිදුෙ, සහ වේ ෙත්තෙ කැපීෙ සඳහා වයාදා  නී. විවශ්ෂවයන්ෙ ජවනල් සහ වදාර රාමු සඳහා 

අතයෙශය ෙන 45° සහ 90° වකෝණ (mitre cuts) කැපීෙ වෙහි ප්‍රධාන කාර්මයයයි.    

SME ්වළඳ්පොළ (ශ්‍රී ලංකොව): ශ්‍රී ලාංකාවේ කුඩා හා ෙධය පරිොණ ෙැඩමුළු සඳහා, අඟල් 10 (10" / 

254mm) Compound Mitre Saws බහුලෙ  ාවිතා වේ.    

්වළඳ නොම (ශ්‍රී ලංකොව): වේශීය වෙළඳවපාවල් INGCO , Dongcheng , Makita , Bosch , සහ 

Fixtec  ෙැනි වෙළඳ නාෙ ජනප්‍රියය.    

උෛොහරණ පිරිවිතර (Example Specs): INGCO BMS18007 (Aluminium Cutter) :    

බලය: 1800W 

තලවේ ප්‍රොණය: 10" (254mm) (වබාවහෝ විට දැෙ සඳහා ෙන TCT තලයක් සෙඟ පැමිණියද, ඇලුමිනියම් 

කැපීෙ සඳහා විවශ්ිත තලයක් (උදා: 100T)   ාවිතා කළ යුතුය).    

වේ ය: 5300rpm 

පදනෙ: ඇලුමිනියම් පදනෙ (Aluminum base) (ස්ථාෙරත්තෙය සහ කල්පැෙැත්තෙ සඳහා). 

වකෝණ කැපීම්: Miter cuts 0-45° (වදපසට - left and right), Bevel cuts 45° (ෙෙට). 

2. Copy Routers (්කොපි රවුටර්): 

කොර්යය: වෙය පිරිසැකසුම් ක්‍රියාෙලිය (Fabrication process) අිශයින් වේ ෙත්ත කරන යන්ත්‍රයකි. වලාක් 

(locks), හසුරු (handles), සරවන්රු (hinges), සහ ජල කාණු (water drainage slots) සඳහා ෙන විවිධ 

හැඩවේ ස්වලාට් (slots) සහ සිදුරු, අච්ුෙක් (template)  ාවිතවයන් 1:1 අනුපාතයට  නිරෙදයෙ කපා 

 ැනීෙට (milling) වයාදා  නී.    
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වර්ග: අවත්ත ව න යා හැකි (Portable Manual) සිට, ස්ථාෙර Single-Head සහ Double-Head (එකෙර තල 

වදකකින් ෙැඩ කළ හැකි)  දක්ො පෙී.    

3. Punching Machines (පන්වින්ව යන්වර): 

කොර්යය: Copy Router යන්ත්‍රයට සොන කාර්මයයක් (සිදුරු සහ ස්වලාට් සෑදීෙ) වුෙත්ත, වෙය ඊට ෙඩා 

වේ ෙත්ත, ෙහා පරිොණ නිෂ්පාදනයට (mass production) සුදුසු යන්ත්‍රයකි. දෘඪාාං  (hardware) සවි කිරීෙ 

සඳහා ෙන නිශ්ිත සිදුරු (උදා: lock holes, drainage holes, handle slots)  තනි පහරකින් (punch) සෑදීෙ 

සඳහා වයාදා  නී.    

වර්ග: වම්ො වබාවහෝ විට Hydraulic (ජල පීඩන) වහෝ Pneumatic (ොයු පීඩන) පේධි ෙගින් ක්‍රියාත්තෙක 

වේ. එක් යන්ත්‍රයක විවිධ ඩයි (dies) සඳහා ස්වට්ෂන් (stations) කිහිපයක් ිබිය හැක.    

4. CNC Machining Centers (CNC යන්වර): 

කොර්යය: කර්මොන්තවේ ඉහළෙ නිරෙදයතාෙ (high precision) සහ සාංකීර්මණත්තෙය (complex geometries) 

සඳහා වයාදා  නී. පරි ණක ෙැඩසටහන් (Computer Numerical Control) ෙගින් ක්‍රියාත්තෙක ෙන වෙෙ 

යන්ත්‍රෙලට, ස්ෙයාංක්‍රීයෙ කැපීෙ, විදීෙ (drilling), මිලිාං (milling) සහ හැඩ  ැන්වීෙ (shaping) සිදු කළ 

හැක.    

වර්ග: සරල 3-Axis CNC Routers  සිට, සාංකීර්මණ 5-Axis Machining Centers  දක්ො පෙී.    

5. අ්නකුත ප්‍රධොන යන්වර (Other Key Machinery): 

End Milling Machines: ට්‍රාන්සම් (Transoms) වහෝ ෙලියන් (Mullions - රාමුෙක ිරස් සහ සිරස ්

වබදීම්) ප්‍රිකඩෙල වකළෙර, අවනක් ප්‍රිකඩයට සන්ධි (join) ෙන පරිදි නිරෙදයෙ කැපීෙ (milling) 

සඳහා.    

Corner Crimping Machines: ජවනල් සහ වදාර රාමුෙල 45° වකෝණ, "Corner Cleats" නම් විවශ්ිත 

ඇලුමිනියම් කැබලි වයාදා, අධික පීඩනයකින් තද කර (crimping) එකලස් කිරීෙ සඳහා වයාදා  නී.    

Bending Machines (නැමී්ම් යන්වර): ෙක්‍ර හැඩ (curves) සහ ආරුක්කු (arches) සෑදීෙ සඳහා.    

වැඩමුළු ද්විතව ස්වභොවය (The "SME vs. Industrial" Workshop Divide): වෙෙ යන්වත්‍රෝපකරණ 

ලැයිස්තුෙ, ශ්‍රී ලාංකාවේ පිරිසැකසුම් කර්මොන්තවේ පෙින "ෙැඩමුළු ේවිත්තෙ ස්ෙ ාෙය" (Workshop 

Divide) ෙනාෙ පැහැදිලි කරයි. 
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වැඩමුළුව A (SME / "බසන්ොහිර"): වෙෙ ෙයෙසායකයා, වබාවහෝ විට, රු. 50,000 - 75,000 ක් පෙණ 

ෙටිනා අඟල් 10 INGCO වහෝ Dongcheng Mitre Saw යන්ත්‍රයක් , Hand Drill එකක් , සහ Rivet Gun 

එකක්  ෙත තෙ ෙයාපාරය පෙත්තොව න යයි. ඔහුවේ නිරෙදයතාෙ, වේ ය, සහ නිෙැවුෙ, ඔහුවේ අවත්ත 

හුරුෙ (manual skill) ෙත රඳා පෙී.    

වැඩමුළුව B (Industrial / මහො පරිමොණ): වෙෙ සො ෙ, GMS 5042S Precision CNC Double-Head 

Mitre Saw (එකෙර ප්‍රිකඩ වදකක වකළෙර වදකෙ කපන) , GMS CDM4-2550 Four-Head Drilling 

Machine (එකෙර සිදුරු 4ක් විදින) , සහ Pneumatic Punching Press  ෙැනි යන්ත්‍ර සඳහා මිලියන  ණනක් 

ආවයෝජනය කරයි. ඔවුන්වේ නිරෙදයතාෙ සහ වේ ය, යන්ත්‍රවේ තාක්ෂණය (machine technology) ෙත 

රඳා පෙී.    

වෙෙ "සම්පූර්මණ වනෝට්" එවකහි, වෙෙ යථාර්මථයන් වදකෙ ෙටහා  ැනීෙ ෙැද ත්ත වේ. කුඩා 

ෙයෙසායකවයකු තෙ ප්‍රාේධන ආවයෝජනය (capital investment) සැලසුම් කිරීවම්දී, තො තරඟ කරන්වන් 

කුෙන වෙළඳවපාළ (සහ කුෙන තාක්ෂණය) සෙඟද යන්න වත්තරුම්  ැනීෙට වෙෙ දැනුෙ උපකාරී වේ. 

 

වගුව 4: අතයව ය සහ උසස් යන්ව්රෝපකරණ සැසඳීම (Essential vs. Advanced Machinery) 

යන්ත්‍ර ෙර්ම ය (Machine 

Type) 

කාර්මයය (Purpose) SME / කුඩා ෙැඩමුළු ොදිලිය (Model) Industrial / විශාල ෙැඩමුළු ොදිලිය (Model) 

Cutting Saw (කටර්) ප්‍රිකඩ කැපීෙ (45°/90°) 10" Compound Mitre Saw (e.g., INGCO, 

Bosch)  

CNC Double-Head Mitre Saw (e.g., GMS 

5042S)  

Routing (රවුටර්) ස්වලාට් කැපීෙ (වලාක්, 

හසුරු) 

Portable Manual Copy Router  Multi-Head CNC Copy Router (e.g., GMS DCR-

1900)  

Drilling/Punching (විදීම) දෘඪාාං  සඳහා සිදුරු Hand Drill  Pneumatic Punching Press (e.g., GMS PP-430)  
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යන්ත්‍ර ෙර්ම ය (Machine 

Type) 

කාර්මයය (Purpose) SME / කුඩා ෙැඩමුළු ොදිලිය (Model) Industrial / විශාල ෙැඩමුළු ොදිලිය (Model) 

Assembly (එකලස් කිරීම) රාමු සන්ධි කිරීෙ Rivet Gun / Screws  Hydraulic Corner Crimper (e.g., GMS CCR-

120)  

   

 

V. ්කොටස: පිරිසැකසුම් ක්‍රියොවලිය (The Fabrication Process) 

නිෂ්පාදනයක් පිරිසැකසුම් කිරීවම් ක්‍රියාෙලිය (Fabrication Process) යනු, අමුද්‍රෙය (raw materials) නිමි 

 ාණ්ඩයක් (finished product) බෙට පත්ත කරන, පියෙවරන් පියෙර  ලා යන ක්‍රෙවේදයකි. වෙෙ 

ක්‍රියාෙලිවේ ස්ෙ ාෙය, ඉහත IV. වකාටවස් සාකච්ඡා කළ ෙැඩමුළුවේ තාක්ෂණික ෙට්ටෙ (SME Manual 

vs. Industrial Factory) ෙත ීරණාත්තෙක වලස රඳා පෙී. 

5.1 සැලසුම් සහ මිනුම් ගැනීම (Design and Measurement) 

ඕනෑෙ පිරිසැකසුම් ක්‍රියාෙලියක් ආරම්  ෙන්වන් කඩදාසියක් ෙත (වහෝ පරි ණකයක් තුළ) ය. 

අව යතො හඳුනො ගැනීම: පාරිව ෝගිකයා හමුවී, ඔවුන්වේ අෙශයතා (needs), ෙනාප (preferences), සහ 

අයෙැය (budget) සාකච්ඡා කිරීෙ.    

අඩවි මිනුම් ගැනීම (Site Measurement): ජවන්ලය, වදාර, වහෝ පාටිෂන් එක සවි කිරීෙට නියමිත විෙෘත 

කිරීවම් (opening) නිරෙදය මිනුම් ලබා  ැනීෙ. (වෙය VII. වකාටවස් විස්තරාත්තෙකෙ සාකච්ඡා වකවර්ම).    

ද්‍රවය ඇස්ත්ම්න්වු කිරීම (Material Estimation): ලබා ත්ත මිනුම් ෙත පදනම්ෙ, ෙයාපෘිය සඳහා අෙශය 

ෙන ඇලුමිනියම් ප්‍රිකඩ (profiles), වීදුරු (glass), සහ දෘඪාාං  (hardware) ෙර්ම ය සහ ප්‍රොණය  ණනය 

කිරීෙ. (වෙය ද VII. වකාටවස් විස්තර වකවර්ම).    

5.2 පියව්රන්ව පියවර නිෂ්පොෛන මොර්්ගෝප්ද් ය (Step-by-Step Guide) 

වෙහිදී, ජවන්ලයක් වහෝ වදාරක් නිෂ්පාදනය කිරීවම්දී, ඉහත හඳුනා ත්ත "ෙැඩ ප්‍රොහ (Workflows) වදක" 

අතර ඇි පැහැදිලි වෙනස වෙන් වෙන්ෙ වත්තරුම්  ැනීෙ ෙැද ත්ත වේ. 
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මොර්්ගෝප්ද් ය 1: ශ්‍රම-මුල්ඩ (Manual / SME) ක්‍රියොවලිය 

වෙෙ ක්‍රෙය, කුඩා ෙැඩමුළුෙක  බහුලෙ  ාවිතා ෙන අතර, යන්ත්‍ර නිරෙදයතාෙට ෙඩා ශිල්පියාවේ අවත්ත 

හුරුෙ (manual skill) ෙත රඳා පෙී.    

පියවර 1: කැපීම (Cutting): 

මිනුම් ෙලට අනුෙ, Mitre Saw (කටර්ම) යන්ත්‍රය  ාවිතවයන් ප්‍රිකඩ 45° සහ 90° වකෝණෙලට කපා  ැනීෙ. 

කැපූ දාර, ව ානුෙක් (file) වහෝ ෙැලි කඩදාසියක් (sandpaper)  ාවිතවයන් සුෙට කිරීෙ (deburring).    

පියවර 2: එකලස් කිරීම (Assembly): 

කපන ලද රාමු වකාටස් (frame pieces) පැතලි ෙතුපිටක් ෙත තබා, ඒොවේ වකෝණ නිරෙදය දැයි (check 

for squareness) චතුරස්‍රයක් (combination square) ෙගින් පරීක්ෂා කිරීෙ.    

රාමුෙ, ඉස්කුරුප්පු (screws) වහෝ රිෙට් (rivets) ෙගින් සවි කිරීෙ. සෙහර කුඩා ෙැඩමුළු, විවශ්ිත 

ඇලුමිනියම් ෙැලියම් (high-strength adhesive) සහ ක්ලැම්ප් (clamps) ද  ාවිතා කළ හැක.    

පියවර 3: යන්වරණය (Machining): 

රාමුෙ එකලස් කිරීවෙන් පසුෙ, වලාක්, හසුරු, සහ ජල කාණු (drainage) සඳහා ෙන ස්වලාට් සහ සිදුරු, 

Hand Drill එකක් වහෝ Portable Copy Router එකක්  ාවිතවයන්, එකලස් කරන ලද රාමුෙ ෙතෙ (on 

the assembled frame) සලකුණු කර කපා  ැනීෙ. 

පියවර 4: ීදුරු සවි කිරීම (Glazing): 

වීදුරුෙ සහ රාමුෙ අතර නිසි ඉඩක් තබා  ැනීෙට රබර්ම වසටින් බ්වලාක් (rubber setting blocks) වහෝ ිම් 

(shims) රාමුෙ තුළ තැබීෙ.    

වීදුරු තහඩුෙ (glass pane) රාමුෙ තුළට ප්‍රවේශවෙන් ඇතුළත්ත කිරීෙ. 

වීදුරුෙ ෙටා  ෑස්කට් (gaskets) සවි කිරීෙ  සහ ජල කාන්දුවීම් ෙැළැක්වීෙට උසස් තත්තත්තෙවේ Silicone 

Sealant වයදීෙ.    

පියවර 5: ෛෘඪොංග සවි කිරීම (Hardware Installation): 

වලාක්, හසුරු, සහ වරෝලර්ම, ඒ සඳහා සෑදූ ස්වලාට් සහ සිදුරුෙල සවි කිරීෙ. 
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වදාර/ජවන්ලය සුෙටෙ ක්‍රියාත්තෙක වේදැයි (smooth operation) පරීක්ෂා කර, අෙශය  ැලපීම් 

(adjustments) සිදු කිරීෙ.    

මොර්්ගෝප්ද් ය 2: යන්වර-මුල්ඩ (Industrial / Factory) ක්‍රියොවලිය 

වෙෙ ක්‍රෙය, ෙහා පරිොණ නිෂ්පාදනවේදී   ාවිතා ෙන අතර, එකලස් කිරීෙට වපර සියලුෙ වකාටස් වෙන 

වෙනෙ යන්ත්‍රණය කිරීෙ (pre-machining) ෙත රඳා පෙී.    

පියවර 1: කැපීම (Cutting): 

CNC Double-Head Saw ෙැනි යන්ත්‍රයක් ෙගින්, දත්තත ඇතුළත්ත කළ විට, සියලුෙ ප්‍රිකඩ ස්ෙයාංක්‍රීයෙ සහ 

නිරෙදයෙ කපා  ැනීෙ.    

පියවර 2: යන්වරණය (Machining): 

වෙය ීරණාත්තෙක වෙනසයි. කපන ලද, නමුත්ත තෙෙත්ත එකලස් වනාකළ (un-assembled) එක් එක් 

ප්‍රිකඩ කැබැල්ල, ඊළඟ යන්ත්‍ර වෙත යෙනු ලැවබ්: 

(a) End Milling: ට්‍රාන්සම්/ෙලියන් කැබලි, End Milling Machine  වෙත ව ාස්, ඒොවේ වකළෙර සන්ධි 

වීෙට සූදානම් කරනු ලැවබ්.    

(b) Drilling/Punching: සියලුෙ කැබලි, Copy Router, CNC Machining Centre, වහෝ Punching 

Machine  වෙත ව ාස්, වලාක්, හසුරු, සහ සරවන්රු සඳහා ෙන සියලුෙ ස්වලාට් සහ සිදුරු එකලස් කිරීෙට 

වපරෙ (before assembly) ලබා  නී.    

පියවර 3: එකලස් කිරීම (Assembly): 

දැන්, සියලුෙ සිදුරු සහ කැපුම් සහිතෙ, සූදානම් කර ඇි "කට්ටලවේ" (kit) වකාටස්, එකලස් කිරීවම් 

අාංශයට පැමිවණ්. 

වෙහිදී ශිල්පියාට සරෙ (drilling) වහෝ කැපීම් (routing) කිරීෙට අෙශය නැත. ඔහු/ඇය කරන්වන්, සූදානම් 

කළ වකාටස්, ඉස්කුරුප්පු (screws)  වහෝ Corner Crimping Machine  එකක්  ාවිතවයන් එකලස් කිරීෙ 

පෙණි.    

වෙෙ ක්‍රෙය, Manual ක්‍රෙයට ෙඩා අිශයින් වේ ෙත්ත ෙන අතර, නිෙැවුවම් නිරෙදයතාෙ (precision) සහ 

ගුණාත්තෙක ාෙවේ ඒකාකාරී බෙ (consistency) රඳා පෙින්වන් ශිල්පියාවේ අවත්ත හුරුෙ ෙත වනාෙ, 

යන්ත්‍රවේ නිරෙදයතාෙ ෙතය. 
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පියවර 4 සහ 5: ීදුරු සවි කිරීම සහ ෛෘඪොංග සවි කිරීම (Glazing & Hardware): 

වෙෙ පියෙර, Manual ක්‍රියාෙලියට වබාවහෝ දුරට සොන වේ, නමුත්ත දෘඪාාං  සවි කිරීවම්දී කිසිදු අෙතර 

 ැලපීෙක් (adjustments) අෙශය වනාවේ, ෙන්ද සියලුෙ සිදුරු සහ ස්වලාට් පරි ණක නිරෙදයතාෙවයන් 

(CNC precision) කපා ඇි බැවිනි. 

5.3 තතතව පොලනය (Quality Control) 

නිෂ්පාදන ක්‍රියාෙලිය කුෙක් වුෙත්ත, අෙසන් පියෙර ෙන්වන් තත්තත්තෙ පාලනයයි.    

නිමි  ාණ්ඩය දෘශයෙය ෙශවයන් පරීක්ෂා කිරීෙ: සීරීම් (scratches), හිඩැස් (gaps), වහෝ නිොවේ වදෝෂ 

(finish imperfections) ිවබ්දැයි බැලීෙ.    

ක්‍රියාකාරීත්තෙය පරීක්ෂා කිරීෙ: වදාර/ජවන්ලය විෙෘත කිරීෙ, ෙැසීෙ, සහ වලාක් කිරීෙ සුෙටෙ (smoothly) 

සහ තදින් (securely) සිදුවේදැයි පරීක්ෂා කිරීෙ.    

සීල් (Seals) සහ  ෑස්කට් (Gaskets) නිසි පරිදි සවි වී ඇත්තදැයි සහ ජල කාන්දුවීම් ෙැළැක්වෙන පරිදි 

ිවබ්දැයි තහවුරු කිරීෙ. 

අෙසානවේ, නිෂ්පාදනය පිරිසිදු කර, ප්‍රොහනවේදී හානි වනාෙන පරිදි ආරක්ිත පටල (protective film) 

වයාදා ඇසුරුම් කිරීෙ.    

VI. ්කොටස: ශ්‍රී ලංකෝේ ප්‍රධොන නිෂ්පොෛන (Part VI: Key Products in Sri Lanka) 

ශ්‍රී ලාංකාවේ ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම්කරුෙන්,  ෘහසථ් (residential) සහ ොණිජ (commercial) අෙශයතා 

සඳහා පුළුල් පරාසයක නිෂ්පාදන සපයයි. වෙෙ නිෂ්පාදන, ඇලුමිනියම්ෙල සැහැල්ලු බෙ (lightweight), 

කල්පැෙැත්තෙ (durable), සහ නඩත්තතු පහසුෙ (low maintenance)  යන ගුණාාං  ෙත පදනම්ෙ ජනප්‍රිය වී 

ඇත.    

6.1 ්ෛොරවල්ඩ සහ ජ්‍්නල්ඩ (Doors and Windows) 

වෙය ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම් කර්මොන්තවේ මූලික සහ ප්‍රධානතෙ නිෂ්පාදන කාණ්ඩයයි.    

්ෛොරවල්ඩ (Doors): 
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Swing Doors (ස්වින්වේ ්ෛොරවල්ඩ): සාොනයවයන් තනි (Single Door) වහෝ ේවිත්තෙ (Double Door) වලස 

පැමිවණ්. වම්ො වීදුරු (Glass), ඇලුමිනියම් පැනල් (Aluminium Panel) වහෝ ACP ක්ලැින් (ACP 

Cladding) පිරවුම් (infill) වලස  ාවිතා කළ හැක.    

Sliding Doors (ස්ලයිින්ව ්ෛොරවල්ඩ): ඉඩකඩ සීමිත (narrow places) ස්ථාන සඳහා සහ බැල්කනි සඳහා 

ජනප්‍රියය.    

Folding Doors (නවන ්ෛොරවල්ඩ): විශාල විෙෘත කිරීම් (large openings) සම්පූර්මණවයන්ෙ විෙෘත කිරීෙට 

ඉඩ සලසයි.    

Panel Doors (පැනල්ඩ ්ෛොරවල්ඩ): (උදා: නානකාෙර වදාරෙල්).    

ජ්‍්නල්ඩ (Windows): 

Sliding Windows (සල්යිින්ව ජ්‍්නල්ඩ): ශ්‍රී ලාංකාවේ බහුලෙෙ  ාවිතා ෙන ෙර්ම යකි. වම්ො ට්‍රැක් (Track) 

 ණන අනුෙ ෙර්ම  වකවර්ම :    

Single Track: එක් ට්‍රැක් එකක් පෙණි (එක් පැනලයක් ස්ථාෙරයි). 50% ක් විෙෘත කළ හැක. 

Double Track: ට්‍රැක් වදකක් ඇත (පැනල් වදකෙ චලනය කළ හැක). 50% ක් විෙෘත කළ හැක. 

Triple Track: ට්‍රැක් තුනක් ඇත (උදා: පැනල් 3න් 2ක් චලනය කළ හැක). 66% (2/3) ක් විෙෘත කළ හැක. 

Casement Windows (්ක්ස්මන්වට් ජ්‍්නල්ඩ): වම්ො සරවන්රු (hinges) ෙත ක්‍රියාත්තෙක වේ :    

Side Hung: පැත්තවතන් සරවන්රු සවි කර ඇත. සම්පූර්මණ ොතාශ්‍රය (ventilation) සහ දර්මශන (scenic 

view) ලබා වදයි. 

Top Hung: ඉහළින් සරවන්රු සවි කර ඇත. බහුලෙෙ නානකාෙර ෆෑන්ලයිට් (bathroom fanlights) සහ 

ෙර්මෂාවෙන් ආරක්ෂාෙ අෙශය ස්ථාන සඳහා වයාදා  නී (ෙැස්වස් වුෙද විෙෘත කර තැබිය හැක). 

Tilt & Turn Windows: ක්‍රෙ වදකකට (පැත්තතට සහ ඉහළට) විෙෘත කළ හැකි, ඉහළ කාර්මය සාධනයක් 

සහිත යුවරෝපීය පේධියකි.    

6.2 පොටිෂන්ව සහ ්ෂොප් ෆ්‍රන්වට් (Partitions and Shop Fronts) 

ොණිජ සහ කාර්මයාල අෙකාශයන් (commercial and office spaces) සඳහා වෙෙ නිෂ්පාදන අතයෙශය වේ. 
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Partitions (පොටිෂන්ව): කාර්මයාල අෙකාශ (Office Partitions)  වහෝ  ෘහස්ථෙ අෙකාශ වෙන් කිරීෙට 

(Room Dividers)  වයාදා  නී. වම්ො :    

සම්පූර්මණ වීදුරු (Full Glass) පාටිෂන් (නවීන කාර්මයාල සඳහා). 

ඇලුමිනියම් රාමු සහ වබෝඩ් (Manufactured Boards) වහෝ වරදි (Fabric) සහිත පාටිෂන්. 

අර්මධ පාටිෂන් (Half-Partition).    

Shop Fronts (්ෂොප් ෆ්‍රන්වට්): වෙළඳසැල්ෙල (Retail spaces) මුහුණත ආකර්මෂණීයෙ සහ ආරක්ිතෙ 

නිර්මොණය කිරීෙට.    

6.3 පෑන්වි කබඩ් සහ සවිලිම් (Pantry Cupboards and Ceilings) 

වෙය ශ්‍රී ලාංකාවේ ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම් කර්මොන්තවේ "පෑන්ි විප්ලෙයක්" (Pantry Revolution) වලස 

හැඳින්විය හැකි, ඉතා වේ වයන් ෙර්මධනය ෙන සහ ඉහළ ෙටිනාකෙක් ඇි (high-value) වෙළඳවපාළකි. 

ඇලුමිනියම් පෑන්වි කබඩ් (Aluminium Pantry Cupboards): 

්වළඳ්පොළ අවස්ථොව: වෙෙ නිෂ්පාදනය පිළිබඳෙ පර්මවේෂණ ද්‍රෙයෙල ඇි අිවිශාල සඳහන් කිරීම් 

සාංඛයාෙ  ෙගින්, වෙය හුවදක් 'තෙත්ත එක් නිෂ්පාදනයක්' වනාෙ, ශ්‍රී ලාාංකීය  ෘහසථ් වෙළඳවපාවළ් 

(domestic market) විශාල පරිෙර්මතනයක් (shift) වපන්නුම් කරන බෙ පැහැදිලි වේ.    

ගැටළුව (The Problem): සාම්ප්‍රදායිකෙ, ශ්‍රී ලාංකාවේ මුළුතැන්ව යි කබඩ් (kitchen cabinets) ලී 

(Timber) වහෝ MDF/Particle Board ෙලින් සාදන ලදී. ශ්‍රී ලාංකාවේ උණුසුම්, වතතෙනය සහිත වේශගුණය 

(hot and humid climate) තුළ, වෙෙ ද්‍රෙය, ජලවයන් (water), දිරාපත්තවීවෙන් (rot), සහ විවශ්ෂවයන්ෙ 

වේයන් (termites) සහ අවනකුත්ත පළිවබෝධකයන්ව න් (pests) දැි තර්මජනයකට ලක් වේ. 

විසඳුම (The Solution): ඇලුමිනියම් පෑන්ි කබඩ් වෙෙ සියලු  ැටළු සඳහා පරිපූර්මණ විසඳුෙක් සපයයි. 

Swisstek  සහ Lassana Niwasa  ෙැනි සො ම් අෙධාරණය කරන පරිදි, ඇලුමිනියම් පෑන්ි:    

ජලයට සම්පූර්මණවයන්ෙ ඔවරාත්තතු වදයි (Water-resistant). 

පළිවබෝධකයන්ව න් වතාරය (Pest-proof / Resistant to pet incursion ).    

ෙලකඩ (rust) සහ විඛාදනයට (corrosion) ඔවරාත්තතු වදයි.    

නඩත්තතුෙ ඉතා පහසුය (Easy maintenance / Easy To Clean ).    
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ගිනි ප්‍රිවරෝධී (Fire Resistant).    

III. වකාටවස් සඳහන් කළ "Wood Finish"  සෙඟ ඒකාබේධ කළ විට, පාරිව ෝගිකයාට ලී ෙල වපනුෙ 

(aesthetic) සහ ඇලුමිනියම්ෙල කල්පැෙැත්තෙ (durability) යන වදවකහිෙ ොසිය ලැවබ්.    

වෙෙ නිෂ්පාදන කාණ්ඩය, 'Fabricator' වකවනකුට හුදු ජවනල්/වදාරෙල් සපයන්වනකුවේ භූමිකාවෙන් 

මිදී, ඉහළ ලා යක් සහ අ යක් ඇි අ යන්තර සැකසුම් (interior fit-outs) වෙළඳවපාළට ඇතුළු වීෙට 

රන් වදාරටුෙක් විෙෘත කර දී ඇත. 

සවිලිම් (Ceilings): ඇලුමිනියම් පැනල් වහෝ I-පැනල්   ාවිතවයන්, විවශ්ෂවයන්ෙ නානකාෙර සහ ොණිජ 

ස්ථාන සඳහා, වතතෙනයට ඔවරාත්තතු වදන සිවිලිම් (Ceilings) ද බහුලෙ නිපදෙනු ලැවබ්.    

6.4 කර්ටන්ව ්වෝල්ඩ සහ අ්නකුත නිෂ්පොෛන (Curtain Walls and Other Products) 

කර්ටන්ව ්වෝල්ඩ (Curtain Wall): ෙහා පරිොණ ොණිජ ව ාඩනැගිලිෙල (commercial high-rise 

buildings) බාහිර මුහුණත (Facades) ආෙරණය කිරීෙට වයාදා  න්නා, බර වනාදරන (non-load bearing) 

ඇලුමිනියම් සහ වීදුරු පේධියකි.    

ක්ලැින්ව (Cladding): ව ාඩනැගිලිෙල බාහිර බිත්ති ආෙරණය කිරීෙ සඳහා ඇලුමිනියම් සාංයුක්ත පැනල් 

(Aluminium Composite Panels - ACP)  ාවිත කිරීෙ.    

්වනත නිෂ්පොෛන: ඉහත සඳහන් කළ පරිදි, ශ්‍රී ලාාංකීය 'Fabricator' වේ විෂය පථය ඉතා පුළුල් ය. ඊට 

වෙෝඩ්වරෝබ් (Wardrobes) , ඉණිොං (Ladders) , රාක්ක (Racks) , ලුෙර්ම (Louvers) , හෑන්වේල් 

(Handrails) , සහ වෂෝවක්ස් (Showcases)  ෙැනි විවිධ නිෂ්පාදන රාශියක් ඇතුළත්ත වේ.    

VII. ්කොටස: වයොපෘි කළමනොකරණය (Part VII: Project Management) 

සාර්මථක පිරිසැකසුම්කරුවෙකු යනු දක්ෂ ශිල්පිවයකු පෙණක් වනාෙ, කාර්මයක්ෂෙ ෙයාපෘි 

කළෙනාකරුවෙකු ද වේ. ෙයාපෘියක්  ාර  ැනීවම් සිට, එය අෙසන් කර මුදල් ලබා  ැනීෙ දක්ො වූ 

ක්‍රියාෙලිය නිෙැරදිෙ කළෙනාකරණය කිරීෙ, ෙයාපාරවේ පැෙැත්තෙට (survival) ීරණාත්තෙක වේ. 

7.1 අඩවි මිනුම් නිවැරදිව ගැනීම (Taking Accurate Site Measurements) 

"වදෙරක් ෙැන, එක් ෙරක් කපන්න" (Measure twice, cut once) යන කියෙන, ඇලුමිනියම් 

පිරිසැකසුම්කරණවේදී සියල්ලටෙ ෙඩා ෙැද ත්ත වේ. ෙැරදි මිනුෙක් යනු, මිල අධික ඇලුමිනියම් ප්‍රිකඩ 
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සහ වීදුරු සම්පූර්මණවයන්ෙ අපවත්ත යාෙකි (waste). නිරෙදය අඩවි මිනුෙක් (Accurate Site Measurement) 

 ැනීවම් ෙෘත්තීය ක්‍රෙවේදය පහත පරිදි වේ :    

විවෘත කිරීම (Rough Opening) මැනීම: ජවන්ලය/වදාර සවි කිරීෙට නියමිත බිත්තිවේ විෙරය.    

පළල (Width) මැනීම: එකෙ විෙරවේ පළල, ස්ථාන තුනකින් (3 points) ෙැනිය යුතුය: 

ඉහළ (Top) 

ෙැද (Middle) 

පහළ (Bottom) 

උස (Height) මැනීම: එවලසෙ, උස ද ස්ථාන තුනකින් ෙැනිය යුතුය: 

ෙම් පස (Left) 

ෙැද (Center) 

දකුණු පස (Right) 

රන්ව රීිය (The Golden Rule): සෑෙ විටෙ, ලබා ත්ත මිනුම් අතරින් කුඩාෙ මිනුෙ (smallest 

measurement) නිෂ්පාදනය සඳහා  ාවිතා කළ යුතුය. උදාහරණයක් වලස, පළල (ඉහළ 890mm, ෙැද 

892mm, පහළ 889mm) වලස ලැබුණවහාත්ත, නිෂ්පාදන පළල වලස 889mm වතෝරා  ත යුතුය.    

සරස්/ිරස් බව පරීක්ෂො කිරීම (Level & Plumb Check): වලෙල් (Spirit Level) එකක්  ාවිතවයන්, 

විෙරවේ පහළ සහ ඉහළ ිරස් (Level) දැයි සහ, පැි සිරස් (Plumb) දැයි පරීක්ෂා කිරීෙ.    

"Square" බව පරීක්ෂො කිරීම (Squareness Check): විෙරවේ විකර්මණ වදක (upper-left to lower-right, 

and upper-right to lower-left) ෙැනීෙ. එෙ මිනුම් වදක සොන නම් (වහෝ ඉතා ආසන්න නම්), විෙරය 

"Square" වේ.    

ඉඩ තැබීම (Allowance): නිෂ්පාදනය කරන ජවන්ලවේ/වදාවර්ම ප්‍රොණය, විෙරවේ කුඩාෙ මිනුෙට ෙඩා 

සෑෙ විටෙ ෙඳක් කුඩා විය යුතුය. සාොනය රීිය නම්, සවි කිරීවම්දී  ැලපීම් (adjustments) සහ සීලන්ට් 

(sealant) සඳහා, සෑෙ පැත්තතකින්ෙ 1/4" (අඟල් කාලක්, ආසන්නෙ 6mm) පෙණ පරතරයක් (gap) 

තැබීෙයි.    

7.2 ඇස්ත්ම්න්වු සහ මිල ගණන්ව සැකසීම (Estimation and Costing) 
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වෙය ෙයාපාරයක ලා ය වහෝ පාඩුෙ ී රණය කරන ී රණාත්තෙකෙ ෙයාපාරික ක්‍රියාෙලියයි. විවශ්ෂවයන්ෙ, 

"අමුද්‍රෙයෙල අධික පිරිෙැය" (higher cost of materials)  සහ මිල  ණන් නිරන්තරවයන් උච්ඡාෙචනය 

(fluctuate)  ෙන ශ්‍රී ලාංකාෙ ෙැනි වෙළඳවපාළක, කුඩා ෙයෙසායකයින් (SMEs) මුහුණ වදන ප්‍රධානතෙ 

අභිවයෝ ය වෙයයි.    

පිරිවැය ීරක (Cost Drivers): මිල  ණන් (Quotation) එකක් සැකසීවම්දී, පිරිෙැයට බලපාන ප්‍රධාන 

සාධක  නම්:    

අමුද්‍රවය (Materials): ඇලුමිනියම් (මිල  ණන් ව ෝලීය වෙළඳවපාළ ෙත රඳා පෙී ), වීදුරු ෙර්ම ය 

(Tempered vs. Laminated), සහ දෘඪාාං  (Hardware).    

ශ්‍රමය (Labor): නිෂ්පාදනය සහ ස්ථාපනය සඳහා  තෙන කාලය.    

සංකීර්ණතවය (Design Complexity): සරල හතරැස් ජවන්ලයකට ෙඩා ආරුක්කු (arched) ජවන්ලයක 

පිරිෙැය ෙැිය.    

මුපිට නිමොව (Finishes): Mill Finish ෙලට ෙඩා Powder Coating වහෝ Wood Finish ෙල පිරිෙැය 

ෙැිය.    

ශ්‍රී ලංකෝේ මිල ගණන්ව පත්‍රිකොවක් (Sample Quotation - Sri Lanka): සාොනයවයන්, වේශීය මිල 

 ණන් පත්‍රිකාෙක (Quotation)  පහත සඳහන් දෑ අඩාංගු වේ:    

නිෂ්පොෛන ලැයිස්ුව: (උදා: Sliding Windows - ප්‍රොණය, Louvers - ප්‍රොණය). 

ද්‍රවය පිරිවිතර (Specifications): (උදා: White powder coated aluminium, 5mm clear glass, 

KINLONG brand handles). 

සම්ූර්ණ මුෛල: (උදා: Total Amount: Rs. 521,000). 

්ගීම් නියමයන්ව (Payment Terms): වෙය ඉතා ෙැද ත්ත වේ. (උදා: 25% Advance - අත්තිකාරම්, 50% 

on progress - ෙැඩ අතරතුර, 25% on completion - ෙැඩ අෙසන් වූ පසු).    

"පිරිවැය උගුල" සහ "අස්වැන්වන කළමනොකරණය" (The "Costing Trap" & "Yield 

Management"): වබාවහෝ කුඩා ෙයෙසායකයින් (SMEs) මුහුණ වදන "පිරිෙැය උගුල" (Costing Trap) 

නම්, හුවදක් "ෙර්ම  අියකට" (per square foot) දළ මිලක් (rough quote)  ලබා දීෙයි. වෙෙගින් අමුද්‍රෙය 

මිල වෙනස්වීම් සහ අපවත්ත යාම් (waste) සඳහා ඔවුන් සෘජුෙෙ ව ාදුරු වේ.    



  NOTEKOKKA 

 

 

 

ෙෘත්තීය සහ ලා දායී ක්‍රෙය  නම්, "අස්ෙැන්න කළෙනාකරණය" (Yield Management) ප්‍රගුණ කිරීෙයි.    

ක්‍රමය: ඔබ මිලදී  න්නා ඇලුමිනියම් ප්‍රිකඩෙල බිල්පත (Bill of Materials - BOM), දි  (මීටර) අනුෙ 

පෙණක් වනාෙ, බර (කිවලෝග්‍රෑම්) අනුෙ ද  ණනය කරන්න.    

ගණනය කිරීම: ඔවබ් ෙයාපෘිය අෙසානවේ ඉිරි ෙන සියලුෙ ඉෙතලන කැබලි (scrap) එකතු කර, 

ඒොවේ බර කිරා  න්න. 

අස්වැන්වන (Yield): 

උදාහරණයක්: ඔබ ොසය තුළ ඇලුමිනියම් කිවලෝ 50,000 ක්  ාවිතා කවළ් යැයි සිතමු. ොසය අෙසානවේ 

ඔබ සතුෙ ඉෙතලන ද්‍රෙය (scrap) කිවලෝ 10,000 ක් ඉිරිෙ ඇත. 

 ණනය: (50,000 - 10,000) / 50,000 = 80%. 

වත්තරුෙ: වෙහි වත්තරුෙ, ඔවබ් සැබෑ "අස්ෙැන්න" (Yield) 80% ක් බෙයි. 20% ක් අපවත්ත ව ාස් ඇත 

(waste).    

වොසය: වෙෙ සරල  ණනය කිරීෙ, ඔවබ් ෙයාපාරවේ සැබෑ ලා ය/පාඩුෙ වකාතැනදැයි පැහැදිලිෙ වපන්ො 

වදයි. "අපවත්ත යාෙ" (waste) අෙෙ කර, "අස්ෙැන්න" (Yield) 80% සිට 85% දක්ො ෙැි කර  ැනීෙට ක්‍රෙ 

වසවීෙ, ශ්‍රී ලාංකාවේ SMEs මුහුණ වදන මූලය පීඩනය  ජය  ැනීෙට ඇි වහාඳෙ උපායොර්ම යයි.    

7.3 අඩවි්ේ ස්ථොපන ක්‍රම්ේෛ (On-site Installation Procedures) 

නිෙැරදිෙ නිෂ්පාදනය කළ  ාණ්ඩයක්, නිෙැරදිෙ ස්ථාපනය (Installation) කිරීෙ, එහි දීර්මඝ කාලීන 

ක්‍රියාකාරීත්තෙයට සහ පාරිව ෝගික තෘප්ියට අතයෙශය වේ.    

අව ය ්මවලම්: ඩ්‍රිල් (Drill), වලෙල් (Spirit Level), වට්ප් මිනුෙ (Tape measure), මිටිය (Hammer), සහ 

Packers (ප්ලාස්ටික් වහෝ ලී කුඤ්ඤ).    

ප්‍රධොන පියවර: 

සූෛොනම් කිරීම: විෙෘත කිරීෙ (opening) පිරිසිදු සහ සුදුසු දැයි පරීක්ෂා කිරීෙ.    

ස්ථොනගත කිරීම: ජවන්ල/වදාර රාමුෙ, විෙෘත කිරීෙ තුළ තැබීෙ.    

Level සහ Plumb කිරීම: වෙය ෙැද ත්තෙ පියෙරයි. රාමුෙ සහ බිත්තිය අතර, "Packers" (වහෝ Shims) නම් 

කුඩා කුඤ්ඤ තබමින්, රාමුෙ නිරෙදය වලස ිරස් (Level) සහ නිරෙදය වලස සිරස් (Plumb) බෙට පත්ත 
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කිරීෙ. වලෙල් එකක් (Spirit Level)  ාවිතවයන් වෙය තහවුරු කළ යුතුය. (වෙය ෙැරදි වුෙවහාත්ත, 

ස්ලයිින් වදාරෙල් තනිෙෙ චලනය වීෙ වහෝ ස්වින්ේ වදාරෙල් නිසි පරිදි වනාෙැසීෙ සිදු වේ).    

සවි කිරීම (Fixing): රාමුෙ නිසි ස්ථානවේ (Level/Plumb) පෙිේදී, රාමුෙ හරහා (direct fixing) බිත්තියට 

ඩ්‍රිල් කර, ඉස්කුරුප්පු වහෝ ඇන්කර්ම වබෝල්ට් ෙගින් තදින් සවි කිරීෙ. (ෙෘත්තීය රීිය: වකෝනර්ම සවි කිරීම් 

(corner fixings) බාහිර වකළෙවර්ම සිට 100mm ත්ත 150mm ත්ත අතර දුරකින් විය යුතුය ).    

සීල්ඩ තැබීම (Sealing): රාමුෙ සහ බිත්තිය අතර ඇි හිඩැස (gap), ජලය ඇතුළු වීෙ ෙැළැක්වීෙ සඳහා, 

සිලිවකාන් සීලන්ට් (Silicone Sealant) වහෝ පුළුල් ෙන වෆෝම් වට්ප් (Expanding Foam Tape) වයාදා 

සම්පූර්මණවයන්ෙ සීල් තැබීෙ.    

අවසන්ව කිරීම: සියලුෙ සවි කිරීම් පරීක්ෂා කර, ප්‍රොහනවේදී සහ සවි කිරීවම්දී වයාදා ිබූ ආරක්ිත පටල 

(protective film) ඉෙත්ත කර, වීදුරු සහ රාමු පිරිසිදු කිරීෙ.    

VIII. ්කොටස: ්සෞඛ්‍ය සහ ආරක්ෂොව (Part VIII: Health and Safety) 

ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම් ෙැඩමුළුෙක් යනු, ියුණු දාර (sharp edges), වේ වයන් කැරවකන යන්ත්‍ර 

(rotating machinery), අධික ශබ්දය (high noise), සහ රසායනික ද්‍රෙය (chemicals) ෙලින් පිරුණු, ඉහළ 

අෙදානම් සහිත පරිසරයකි. ෙෘත්තිකවයකුවේ දීර්මඝ කාලීන පැෙැත්තෙ සඳහා ආරක්ෂාෙ (Safety) යනු 

විකල්පයක් වනාෙ, අනිොර්මය අෙශයතාෙයකි. 

'්ගෝලීය-්ද්ශීය' ආරක්ෂක අභි්යෝගය (The "Glocal" Safety Challenge): වෙෙ ක්වෂ්ත්‍රය තුළ, 

ව ෝලීය (Global) ප්‍රමිීන් සහ වේශීය (Local) යථාර්මථය අතර විශාල පරතරයක් පෙී. 

්ගෝලීය ප්‍රමිීන්ව: OSHA (Occupational Safety and Health Administration)  ෙැනි ජාතයන්තර 

ආයතන, යන්ත්‍ර ආරක්ෂක (machine guarding) , PPE  ාවිතය , සහ ඇලුමිනියම් දූවිලි සීො (15 

mg/m3)  ෙැනි දැි නීි රීි පනො ඇත.    

්ද්ශීය යථොර්ථය: වකවස ් වෙතත්ත, ශ්‍රී ලාංකාෙට විවශ්ිත වූ පර්මවේෂණ  ෙගින්, වේශීය කුඩා පරිොණ 

වකාන්ත්‍රාත්තකරුෙන් (SMEs) මුහුණ වදන අභිවයෝ ාත්තෙක යථාර්මථය වහළිදරේ වේ. වෙෙ පර්මවේෂණෙලට 

අනුෙ, වේශීය SMEs:    

"ආරක්ෂක ක්‍රියාොර්ම  සහ පූර්මොරක්ෂාෙන් වනාෙැත" (lack safety measures and precautions).    

"ආරක්ෂාෙ සඳහා සීමිත අයෙැයක්" (limited budgets for safety) ඇත.    
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ඔවුන් සඳහා, ආරක්ෂාෙ යනු ශ්‍රී ලාංකා කර්මොන්තය තුළ "නෙ සාංකල්පයක්" (new concept)  පෙණක් විය 

හැක.    

එබැවින්, වෙෙ ොර්මතාවේ අරමුණ හුවදක් ව ෝලීය නීි ලැයිස්තු ත කිරීෙ වනාවේ. එෙ නීි, වේශීය 

ෙයෙසායකයාවේ යථාර්මථය තුළ ස්ථාන ත කිරීෙයි. ආරක්ෂාෙ යනු පිරිෙැයක් (cost)  වලස වනාෙ, දක්ෂ 

ශ්‍රමිකයින්  රඳො  ැනීෙට, ගුණාත්තෙක ාෙය ෙැි දියුණු කිරීෙට, සහ ෙයාපාරය ෙසා දැමීෙට සිදුෙන 

ෙට්ටවම් ොරාන්ික අනතුරු ෙළක්ො  ැනීෙට කරන ආවයෝජනයක් (investment) වලස රාමු ත (frame) 

කිරීෙ අතයෙශය වේ.    

8.1 වැඩමුරය සඳහො අවෛොනම් තක්්ස්රුව (Workshop Risk Assessment) 

විධිෙත්ත අෙදානම් තක්වස්රුෙක් (Risk Assessment)  යනු, අනතුරු සිදුවීෙට වපර ඒො හඳුනාව න, 

පාලනය කිරීෙට ඇි වහාඳෙ ක්‍රෙයයි.    

ප්‍රධොන අනුරු (Key Hazards) සහ පොලන ක්‍රම (Controls): 

අින්ව බර ඉසලීම (Manual Lifting): 

අනතුර: බර ප්‍රිකඩ වහෝ වීදුරු තහඩු එසවීෙ.    

අෙදානෙ: වකාන්වේ ආබාධ (Back strain).    

පාලනය: බර ද්‍රෙය කිසිවිටක තනිෙ වනාඉසිලීෙ (not lifting heavy loads alone). නිෙැරදි එසවුම් ක්‍රෙ 

(lifting techniques) පුහුණු වීෙ.    

යන්ව්රෝපකරණ භොවිතය (Machine Use): 

අනතුර: Mitre Saw, Grinder, Router ෙැනි වේ වයන් කැරවකන යන්ත්‍ර.    

අෙදානෙ: ගිනි පුපුරු (sparks) වහෝ කැබලි ඇසට විසි වීෙ (Eye injuries). ඇඳුම් වහෝ අත්ත යන්ත්‍රයට හසු 

වීෙ.    

පාලනය: යන්ත්‍රෙල ඇි ආරක්ෂක ආෙරණ (Protectors/Guards) කිසිවිටක ඉෙත්ත වනාකිරීෙ. හදිසි 

නැෙතුම් (Emergency stops) වබාත්තතෙ පහසුවෙන් ළඟා විය හැකි තැනක තැබීෙ. ෙැඩ වකාටස තදින් සවි 

කිරීෙ (Clamp work firmly).    

ියුණු ෛොර සහ ද්‍රවය (Sharp Edges & Materials): 
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අනතුර: අලුින් කැපූ ඇලුමිනියම් දාර, වීදුරු දාර.    

අෙදානෙ:  ැඹුරු කැපුම් තුොල (Cuts). 

පාලනය: අනිොර්මයවයන්ෙ සුදුසු අත්තෙැසුම් (gloves) පැළඳීෙ. 

දූවිලි සහ දුම (Dust & Fumes): 

අනතුර: ඇලුමිනියම් කැපීවම්දී සහ ග්‍රයින්ඩ් කිරීවම්දී ඇිෙන සියුම් වලෝහ දූවිලි (Metal dust). වෙල්ින් 

දුෙ (Welding fumes).    

අෙදානෙ: දීර්මඝ කාලීන ශ්ෙසන ආබාධ.    

පාලනය: වහාඳ ොතාශ්‍රයක් (Ventilation) සහික කිරීෙ. දූවිලි ආෙරණ (Respirators) පැළඳීෙ.    

ගිනි සහ පිපිරුම් (Fire & Explosion): 

අනතුර: වෙල්ින් වහෝ ග්‍රයින්ින් ගිනි පුපුරු (Sparks). ද්‍රාෙක (Solvents) ෙැනි දහනය ෙන ද්‍රෙය.    

අෙදානෙ: ගින්න.    

පාලනය: ගිනි නිෙන උපකරණ (Fire extinguishers) සූදානම්ෙ තබා  ැනීෙ. දහනය ෙන ද්‍රෙය, ගිනි පුපුරු 

ෙලින් ඈත්ත කර තැබීෙ.    

 

වගුව 5: වැඩමුරය සඳහො මූලික අවෛොනම් තක්්ස්රු වගුව (Basic Workshop Risk Assessment Matrix) 

අනතුර (Hazard) අෙදානෙ (Risk) අෙදානෙට ලක්ෙන්වන් කවුද 

(Who is at Risk) 

පාලන ක්‍රෙවේදය (Control Measure) 

Manual Lifting (බර 

ඉසලීම) 

වකාන්වේ ආබාධ (Back 

Strain). 

සියලුෙ කාර්මය ෙණ්ඩලය තනිෙ බර වනාඉසිලීෙ. නිෙැරදි ඉරියේ පුහුණු වීෙ. 

Using Mitre Saw 

(කටර් භොවිතය) 

ඇසට කැබලි විසි වීෙ. 

අත කැපී යාෙ. 

ක්‍රියාකරු (Operator) අනිොර්මයවයන් ආරක්ිත කණ්ණාි (Safety glasses) පැළඳීෙ. යන්ත්‍රවේ 

ආරක්ෂක ආෙරණය (Guard) ඉෙත්ත වනාකිරීෙ. 
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අනතුර (Hazard) අෙදානෙ (Risk) අෙදානෙට ලක්ෙන්වන් කවුද 

(Who is at Risk) 

පාලන ක්‍රෙවේදය (Control Measure) 

Grinding (ග්‍රයින්වඩ් 

කිරීම) 

ගිනි පුපුරු / කැබලි ඇසට 

විසි වීෙ. 

ක්‍රියාකරු සහ අසල සිටින්නන් මුහුණු ආෙරණයක් (Face Shield) සහ කණ්ණාි පැළඳීෙ. 

Glass Handling (ීදුරු 

හැසරීම) 

 ැඹුරු කැපුම් තුොල 

(Deep Cuts). 

සියලුෙ කාර්මය ෙණ්ඩලය අනිොර්මයවයන් කැපීම්-ෙලකන අත්තෙැසුම් (Cut-resistant gloves) පැළඳීෙ. 

Chemical Use 

(රසොයනික භොවිතය) 

ශ්ෙසන / සවම් ආබාධ. ක්‍රියාකරු වහාඳ ොතාශ්‍රයක් (Ventilation) සහික කිරීෙ. ශ්ෙසන ආෙරණ 

(Respirator) සහ අත්තෙැසුම් පැළඳීෙ. 

   

 

8.2 පුද්ගලික ආරක්ෂක උපකරණ (PPE - Personal Protective Equipment) 

අනතුරුදායක පරිසරයක, අෙදානෙ සහ ෙෘත්තිකයා අතර ඇි අෙසන් ආරක්ෂක පවුර (last line of 

defense) ෙනුවේ PPE ය.    

අතයව ය PPE ලැයිස්ුව: 

ඇස් සහ මුහුණ (Eye & Face): 

ආරක්ෂිත කණ්ණොි (Safety Glasses): ඩ්‍රිල් කිරීෙ, කැපීෙ ෙැනි ඕනෑෙ කාර්මයයකදී අනිොර්මය වේ.    

මුහුණු ආවරණ (Face Shields): ග්‍රයින්ඩ් කිරීෙ (Grinding) ෙැනි අධික ගිනි පුපුරු වහෝ කැබලි විසිෙන 

කාර්මයයන් සඳහා, කණ්ණාියට අෙතරෙ පැළඳිය යුතුය.    

 ්වසන (Respiratory): 

දූවිලි ආවරණ (Dust Mask / Respirator - N95): ඇලුමිනියම් දූවිලි (aluminum dust)  වහෝ ද්‍රාෙක 

(solvents) සෙඟ ෙැඩ කිරීවම්දී.    
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අත (Hand): 

කැපීම්-වලකන අතවැසුම් (Cut-Resistant Gloves): වීදුරු  සහ ියුණු ඇලුමිනියම් දාර හැසිරවීවම්දී 

අනිොර්මය වේ.    

්ලෛර් අතවැසුම් (Leather Gloves): වෙල්ින් කිරීෙ  වහෝ ග්‍රයින්ඩ් කිරීෙ ෙැනි තාපය/ගිනි පුපුරු ඇි 

කාර්මයයන් සඳහා.    

කන්ව (Hearing): 

Earplugs / Earmuffs: Mitre Saw, Router, වහෝ Grinder ෙැනි අධික ශබ්දය (85 decibels ට 

ෙැි)  නිකුත්ත කරන යන්ත්‍ර ක්‍රියාත්තෙක කිරීවම්දී, දීර්මඝ කාලීන ශ්‍රෙණාබාධ (hearing damage) ෙැළැක්වීෙ 

සඳහා.    

පොෛ (Feet): 

ආරක්ෂිත සපතු (Safety Shoes): බර ද්‍රෙය වහෝ ියුණු ෙස්ූන් පාද ෙත ෙැටීවෙන් (falling objects) 

ආරක්ෂා වීෙ සඳහා.    

 රීරය (Body): 

සරුරට ගැළ්පන වැඩ ඇඳුම් (Fitted Work Clothing): බුරුල් ඇඳුම් (loose clothing) කැරවකන 

යන්ත්‍රෙලට හසු විය හැකි බැවින්, ඒො වනාඇඳිය යුතුය.    

ගිනි-ප්‍රි්රෝී (Fire-Retardant) ජ්‍ැකට්: වෙල්ින් කිරීවම්දී.    

 

වගුව 6: කොර්යය අනුව PPE මොර්්ගෝප්ද් ය (Task-Based PPE Guide) 

කාර්මයය (Task) ඇස් (Eyes) අත්ත (Hands) 

Aluminium Cutting (Mitre Saw) Safety Glasses  Leather Gloves 

Grinding / Deburring Face Shield + Glasses  Leather Gloves 
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කාර්මයය (Task) ඇස් (Eyes) අත්ත (Hands) 

Handling Glass (ීදුරු) Safety Glasses Cut-Resistant Gloves  

Welding (්වල්ඩින්ව) Welding Helmet  Leather Gloves  

Painting / Sealing (සීලන්වට්) Safety Goggles Chemical Gloves 

   

 

8.3 ීදුරු හැසරී්ම් ආරක්ෂිත ක්‍රම (Safe Glass Handling) 

වෙය ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම්කරණවේ ඇි ඉහළෙ අෙදානම් සහිත, විවශ්ිත කාර්මයයකි. සුළු 

අත්තෙැරදීෙකින් බරපතල, ජීවිත කාලයටෙ බලපාන තුොල සිදු විය හැක. 

ප්‍රධාන ආරක්ෂක ක්‍රෙවේද :    

පුහුණුව (Training): වීදුරු ෙර්ම  (Tempered, Laminated, Annealed) සහ ඒො බිඳී යන ආකාරය (Part 

III, Table 2) පිළිබඳෙ කාර්මය ෙණ්ඩලය දැනුෙත්ත කිරීෙ.    

පරීක්ෂො කිරීම (Inspection): වීදුරු තහඩුෙ හැසිරවීෙට වපර, එහි දාරෙල (edges) වහෝ ෙතුපිට, ඉරිතැලීම් 

(cracks) වහෝ වදෝෂ (defects) ිවබ්දැයි පරීක්ෂා කිරීෙ. සුළු වදෝෂයක් වුෙද, පීඩනය යටවත්ත වීදුරුෙ 

අනවප්ක්ිත වලස බිඳී යාෙට (unexpected breakage) වහ්තු විය හැක.    

අනිවොර්ය PPE (Mandatory PPE): කිසිෙ වහ්තුෙක් ෙත, කැපීම්-වලකන අතවැසුම් (Cut-resistant 

gloves) සහ ආරක්ිත කණ්ණාි (Safety glasses) වනාෙැිෙ වීදුරු හැසිරවීෙ වනාකළ යුතුය.    

හැසරී්ම් ක්‍රම (Handling Techniques): 

වීදුරු තහඩු සැෙවිටෙ සිරස ්අතට (vertically) ව න යාෙ. ිරස් අතට ව න යාවෙන් වීදුරුෙ නැමී බිඳී යා 

හැක.    
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විශාල වහෝ බර වීදුරු තහඩු සඳහා, අනිොර්මයවයන්ෙ Suction Cups (රික්තක එසවුම්) වහෝ Vacuum-

Lifting Frames  ාවිතා කිරීෙ.    

කණ්ඩායෙක් වලස (Teamwork) එසවීෙ.    

බිඳී ගිය විට (Breakage & Cleanup): 

වීදුරුෙක් බිඳී ගිය ෙහාෙ, එෙ ප්‍රවේශය වෙන් කිරීෙ (Cordon off).    

Annealed Glass (සාොනය, ියුණු කැබලි): PPE (විවශ්ෂවයන් අත්තෙැසුම්) පැළඳ, විශාල කැබලි අින් 

ඉෙත්ත කළ යුතුය.    

Tempered Glass (කුඩා, වොට කැට): වෙෙ කුඩා කැට විශාල ප්‍රවේශයක විසිරී යන බැවින්, ඒො පිරිසිදු 

කිරීෙට Vacuum Cleaner එකක්  ාවිතා කිරීෙ ෙඩාත්ත සුදුසුය.    

IX. ්කොටස: වයොපොරයක් ්ලස පවතවෝගන යොම (Part IX: Running the Business) 

දක්ෂ ශිල්පිවයකු වීෙ එක් වදයකි. ලා  ලබන, ිරසාර ෙයාපාරයක් පෙත්තොව න යාෙ තෙත්ත වදයකි. වෙෙ 

වකාටස, ශිල්පවේ සිට ෙයෙසායකත්තෙය (Entrepreneurship) දක්ො ෙන  ෙන විශ්වල්ෂණය කරයි. 

9.1 ශ්‍රී ලංකෝේ ඇලුමිනියම් වැඩමුළුවක් ආරම්භ කිරීම 

ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම් ෙයාපාරයක් ආරම්  කිරීවම් මූලික පියෙර :    

කුසලතො ඉ්ගන ගැනීම (Learn the Skills): II. වකාටවස් විස්තර කළ පරිදි, VTA/NVQ පාඨොලාෙක් 

හරහා වහෝ පළපුරුදු 'බාස්' වකවනකු යටවත්ත ආධුනිකවයකු (Apprentice) වලස වස්ෙය කර, ශිල්පය ප්‍රගුණ 

කිරීෙ. 

වයොපොර සැලැස්මක් (Business Plan) සකස් කිරීම: ඔවබ් ඉලක්ක වෙළඳවපාළ (Target Market -  ෘහස්ථ 

ද? ොණිජ ද?), අෙශය ප්‍රාේධනය, සහ තරඟකාරී ොසි (Competitive Advantages) හඳුනා  ැනීෙ.    

වයොපොරය ලියොපදිංි කිරීම (Registering): නීතයානුකූලෙ ෙයාපාරය ලියාපදිාංි කිරීෙ (උදා: පළාත්ත ස ාෙ, 

ප්‍රාවේශීය වල්කම් කාර්මයාලය). 

ස්ථොනය (Location): ප්‍රවේශ වීෙට පහසු, ද්‍රෙය සහ යන්වත්‍රෝපකරණ තැබීෙට ප්‍රොණෙත්ත ඉඩක් ඇි, සහ 

අධික ශබ්දයට  ඉඩ වදන (වහෝ කළෙනාකරණය කළ හැකි) වහාඳ ෙයාපාරික ස්ථානයක් (Good business 

location) වතෝරා  ැනීෙ.    
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්මවලම් සහ ප්‍රොේධනය (Tools & Capital): IV. වකාටවස් විස්තර කළ, ඔබ ආරම්  කරන ෙට්ටෙට 

(SME) අතයෙශය වෙෙලම් (Necessary tools) (උදා: Mitre Saw, Drill, Rivet Gun) මිලදී  ැනීෙ.    

සැපයුම්කරුවන්ව්ේ ජ්‍ොලය (Supplier Network): Alumex, Swisstek, TCI, Gurind (Part III) ෙැනි 

ප්‍රධාන සැපයුම්කරුෙන් සෙඟ ගිණුම් විෙෘත කිරීෙ සහ යහපත්ත සබඳතා ව ාඩන ා  ැනීෙ.    

9.2 කුඩො පරිමොණ වයවසොයකයින්ව මුහුණ ්ෛන අභි්යෝග (Challenges for SMEs) 

වෙය ෙයෙසායකවයකු සඳහා ෙන ීරණාත්තෙකෙ වකාටසයි. ශ්‍රී ලාංකාවේ කුඩා පරිොණ (C7-C9) 

වකාන්ත්‍රාත්තකරුෙන් සහ පිරිසැකසුම්කරුෙන්, තෙ ෙයාපාරවේ "පැෙැත්තෙ" (Survival challenges) සඳහා 

දරුණු අභිවයෝ  රැසකට මුහුණ වදන බෙ, ශ්‍රී ලාංකාෙ පදනම් කර ත්ත පර්මවේෂණ ෙගින් පැහැදිලිෙෙ වපන්ො 

දී ඇත.    

වෙෙ ප්‍රධාන අභිවයෝ  නම්: 

1. මූලය අභි්යෝග (Financial Challenges): 

ප්‍රොේධන හිඟය: ෙයාපාරය පුළුල් කිරීෙට වහෝ නෙ යන්ත්‍ර (quality equipment) මිලදී  ැනීෙට අෙශය මූලය 

පහසුකම් (Access to finance) වනාෙැිකෙ.    

අමුද්‍රවය පිරිවැය: අමුද්‍රෙයෙල අධික සහ නිරන්තරවයන් ඉහළ යන පිරිෙැය (higher cost of 

materials). (වෙය VII. වකාටවස් "Costing Trap" සෙඟ සෘජුෙෙ සම්බන්ධ වේ).    

්ම්හයුම් පිරිවැය: බලශක්ි පිරිෙැය (Cost of energy) ෙැනි ඉහළ යන වෙවහයුම් පිරිෙැය.    

2. සම්පත අභි්යෝග (Resource Challenges): 

ෛක්ෂ ශ්‍රමිකයින්ව හිඟකම: කර්මොන්තවේ නියැලීෙට දක්ෂ, පුහුණු ශ්‍රමිකයින් (skilled workers) වසායා 

 ැනීවම් සහ රඳො  ැනීවම් අපහසුෙ.    

උපකරණ හිඟකම: ගුණාත්තෙක උපකරණ (quality equipment) වනාෙැිකෙ, සහ ඒො මිලදී  ැනීෙට 

ප්‍රාේධනය වනාෙැිකෙ.    

පුහුණුව ්නොමැිකම: පෙින වස්ෙකයින් පුහුණු කිරීෙ (employee training) සඳහා අෙතර අරමුදල් 

(limited funds) වනාෙැිකෙ.    

3. කළමනොකරණ අභි්යෝග (Management Challenges): 
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දුර්වල සැලසුම්කරණය: ප්‍රොණෙත්ත කළෙනාකරණ කුසලතා (inadequate management skills) සහ දුර්මෙල 

ෙයාපාර සැලසුම්කරණය (poor business planning) වනාෙැිකෙ.    

ෛැි තරඟකොරීතවය: එකෙ ෙට්ටවම් (same-level competitors) අවනකුත්ත "බාස්" ෙරුන්ව න් එන දැි 

මිල  ණන් තරඟය (tough competition).    

අවිනි ්ිතතොව: වේශපාලනික, ආර්මික, සහ සොජීය (political, economic, social)  අවිනිශ්ිතතාෙයන් 

ෙධයවේ ෙයාපාරය පෙත්තොව න යාෙ.    

9.3 අ්ලවිකරණ උපොයමොර්ග (Marketing Strategies) 

ඉහත 9.2 හි හඳුනා ත්ත අභිවයෝ , විවශ්ෂවයන්ෙ "දැි තරඟකාරීත්තෙය" සහ "මූලය පීඩනය" ජය  න්වන් 

වකවස්ද? පිළිතුර රැඳී ඇත්තවත්ත, හුදු 'බාස්' වකවනකු වලස මිල අඩු කිරීෙට (price cutting) උත්තසාහ කිරීෙ 

වෙනුෙට, තෙ ෙයාපාරය "සන්නාෙයක්" (Brand) වලස ව ාඩනැගීෙ තුළය. "ිජිටල් පිරිසැකසුම්කරු" 

(The "Digital Fabricator") බෙට පත්තවීෙ, වෙෙ අභිවයෝ  ජය  ැනීෙට ඇි ප්‍රබලතෙ උපායොර්ම යයි. 

1. ිජිටල්ඩ අ්ලවිකරණය (Digital Marketing): 

්වබ් අඩවිය (Website): ඔවබ් ෙයාපාරය, ඔබ කරන වේ, ඔබ සම්පූර්මණ කළ ෙයාපෘි (Case studies) , සහ 

ඔවබ් සම්බන්ධතා වතාරතුරු (contact address, email, phone)  ඇතුළත්ත, ක්‍රියාකාරී, ෙෘත්තීය වෙබ් 

අඩවියක් ිබීෙ.    

සමොජ්‍ මොධය (Social Media): 

YouTube: ඔබ උසස ් තත්තත්තෙවේ පෑන්ි කබඩ් එකක්  වහෝ සාංකීර්මණ ජවන්ලයක්  සාදන ආකාරය 

වපන්ෙන වීිවයෝ (process videos)  පළ කිරීෙ. වෙය ඔවබ් කුසලතාෙ (skill) සහ ගුණාත්තෙක ාෙය 

(quality) පාරිව ෝගිකයාට ඒත්තතු  න්ෙයි.    

LinkedIn:  ෘහ නිර්මොණ ශිල්පීන් (Architects) සහ විශාල වකාන්ත්‍රාත්තකරුෙන් (Contractors) සෙ  

ෙෘත්තීය සබඳතා (B2B) ව ාඩන ා  ැනීෙ සඳහා.    

Facebook / Instagram: අෙසන් කළ ෙයාපෘිෙල (උදා: පෑන්ි, වෂාප් ෆ්‍රන්ට්) ආකර්මෂණීය ඡායාරූප 

(portfolio) ප්‍රදර්මශනය කිරීෙ.    
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SEO (Search Engine Optimization): ගූ ල් (Google) හි "aluminium pantry cupboards Sri Lanka" 

වහෝ "aluminium fabricators Colombo" වලස යවෙකු වසවූ විට, ඔවබ් ෙයාපාරය ඉහළින් වපනී සිටීෙට 

(organic traffic) සලස්ො  ැනීෙ.    

2. B2B හවුල්ඩකොරිතවය (B2B Partnerships): 

වෙය අඩු වියදම්, ඉහළ ප්‍රිඵල වදන ක්‍රෙයකි. ප්‍රවේශවේ  ෘහ නිර්මොණ ශිල්පීන් (Architects), අ යන්තර 

නිර්මොණකරුෙන් (Interior designers), සහ වේපළ වෙළඳාම් සාංෙර්මධකයින් (Real estate developers) 

සෙඟ හවුල්කාරිත්තෙයන් ව ාඩන ා  ැනීෙ. ඔවුන්වේ ෙයාපෘි සඳහා ඔබ විශ්ොසෙන්ත (reliable) 

පිරිසැකසුම්කරු බෙට පත්තවීෙ.    

3. සොම්ප්‍රෛොයික අ්ලවිකරණය (Traditional Marketing): 

ෙයාපාරික කාඩ්පත්ත (Business cards), පත්‍රිකා (Fliers), සහ බැනර්ම (Banners).    

ඔවබ් සො වම් ලාාංඡනය සහ දුරකථන අාංකය සහිතෙ, ඔබ ෙැඩ කරන අඩවිෙල (sites) සහ ඔවබ් වස්ො 

ොහනවේ (Vehicle wraps)  පැහැදිලිෙ ප්‍රදර්මශනය කිරීෙ.    

අ්ලවිකරණ්ේ ප්‍රිඵලය: වෙෙ අවලවිකරණ උපායොර්ම  ෙගින්, 9.2 හි හඳුනා ත්ත මූලය පීඩනය  සෘජුෙෙ 

ආෙන්ත්‍රණය කරයි. ඔබ හුදු "මිල" (Price) ෙත තරඟ කිරීවෙන් මිදී, "ගුණාත්තෙක ාෙය" (Quality) සහ 

"විශ්ොසය" (Trust) ෙත තරඟ කිරීෙට පටන්  නී. Quality Fixed  වහෝ Real Aluminium  ෙැනි 

සන්නාෙයක් ව ාඩනැගීෙ ෙගින්, ඔබට "economy" ෙට්ටවම් සිට "luxury"  වහෝ 

"commercial"  ෙට්ටවම්, ඉහළ ලා යක් (high-margin) ඇි ෙයාපෘි ආකර්මෂණය කර  ත හැක. වෙය, 

ෙයාපාරික පැෙැත්තෙ (Survival) සඳහා ෙන උපායොර්ම යකි.    

X. ්කොටස: නිගමනය (Part X: Conclusion) 

10.1 කර්මොන්වත්ේ නව ප්‍රවණතො සහ ිරසොරතවය (New Trends and Sustainability) 

වෙෙ සම්පූර්මණ අත්තවපාත ෙගින්, ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම්කරුවෙකුවේ (Aluminium Fabricator)  ෙන 

(journey) විස්තර කරයි. එය, VTA/NVQ ආයතනයකින්  වහෝ ප්‍රමුඛ සැපයුම්කරුවෙකුව න්  ශිල්පය 

ඉව න  න්නා ආධුනිකවයකුවේ සිට, කුඩා ෙැඩමුළුෙක අත්ත ආයුධ සහ Mitre Saw එකක්   ාවිතවයන් 

තෙ ෙයාපාරය ආරම්  කරන 'බාස්' වකවනකු (Part I) දක්ො ද, එතැන් සිට ද්‍රෙය (Part III), යන්ත්‍ර (Part 

IV), ක්‍රියාෙලි (Part V), සහ නිෂ්පාදන (විවශ්ෂවයන් පෑන්ි කබඩ් ෙැනි [Part VI]) ප්‍රගුණ කරමින්, 
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පිරිෙැය  සහ ආරක්ෂාෙ  කළෙනාකරණය කරමින් (Part VII, VIII), අෙසානවේ ිජිටල් 

සන්නාෙයක්  ව ාඩන ා  න්නා (Part IX) දක්ෂ ෙයෙසායකවයකු දක්ො ද විහිවේ.    

වෙෙ  ෙවන් අනා තය, ප්‍රධාන ප්‍රෙණතා වදකක් ෙත රඳා පෙී: 

1. ිරසොරතවය (Sustainability): ඉදිකිරීම් කර්මොන්තය, පරිසර හිතකාමී (eco-friendly) ද්‍රෙය වකවරහි 

ෙැි ෙැිවයන් වයාමු වෙමින් පෙී. වෙහිදී ඇලුමිනියම්, ීරණාත්තෙක ොසියක් අත්තපත්ත කර  නී. 

ප්‍රිචක්‍රීකරණය (Recyclability): ඇලුමිනියම් යනු, එහි ගුණාත්තෙක ාෙය අහිමි වනාවී, 100% ක් සහ 

නැෙත නැෙතත්ත ප්‍රිචක්‍රීකරණය (recyclable) කළ හැකි ද්‍රෙයයකි. වෙය ස්ෙ ාවික සම්පත්ත පරිව ෝජනය 

(resource consumption) නාටකාකාර වලස අඩු කරයි.    

කල්ඩපැවැතම: ඇලුමිනියම්ෙල විඛාදනයට ඔවරාත්තතු දීවම් (corrosion-resistant) ස්ෙ ාෙය සහ 

කල්පැෙැත්තෙ (durability) , ලී වෙන් නිතර නඩත්තතු කිරීෙට වහෝ ප්‍රිස්ථාපනය කිරීෙට අෙශය වනාෙන 

බැවින්, දීර්මඝ කාලීන නඩත්තතු පිරිෙැය (long-term maintenance costs) සහ සම්පත්ත නාස්ිය අෙෙ 

කරයි. 'Fabricator' වකවනකුට, වෙෙ "ිරසාර" ලක්ෂණ, තෙ නිෂ්පාදන අවලවි කිරීවම්දී ප්‍රබල ොසියක් 

(selling point) වලස  ාවිතා කළ හැකිය.    

2. නව තොක්ෂණය (New Technology): කාර්මයක්ෂෙතාෙ, නිරෙදයතාෙ, සහ සාංකීර්මණ නිර්මොණ සඳහා ඇි 

ඉල්ලුෙ සපුරාලීෙ සඳහා, කර්මොන්තය නෙ තාක්ෂණයන් වෙත වයාමු වෙමින් පෙී :    

ස්වයංක්‍රීයකරණය (Automation & Robotics): ෙහා පරිොණ නිෂ්පාදනවේදී, කැපීෙ, එකලස් කිරීෙ, සහ 

තත්තත්තෙ පාලනය සඳහා වරාවබෝ තාක්ෂණය වයාදා  ැනීෙ.    

3D මුද්‍රණය (Additive Manufacturing): සම්ප්‍රදායික ක්‍රෙ ෙගින් සෑදිය වනාහැකි සාංකීර්මණ හැඩතල 

(complex geometries) සහ සැහැල්ලු ෙුහයන් (lightweight structures) නිර්මොණය කිරීෙ සඳහා 3D 

මුද්‍රණ තාක්ෂණය.    

ශ්‍රී ලාංකාවේ ෙත්තෙන් SME 'බාස්' ෙරයාට වෙෙ උසස ්තාක්ෂණයන් තෙෙත්ත දුරස්ථ වුෙද, Alumex  ෙැනි 

සො ම් දැනටෙත්ත 3D Printing සහ Design Consulting ෙැනි අ ය එකතු කළ වස්ොෙන් (value-added 

services) තෙ  නුවදනුකරුෙන්ට පිරිනෙයි.    

අෙසාන විග්‍රහවේදී, ශ්‍රී ලාංකාවේ සාර්මථක ඇලුමිනියම් පිරිසැකසුම්කරුවෙකු යනු, අීතවේ ශිල්පීය දැනුෙ 

(manual skill) සහ ෙර්මතොනවේ ෙයාපාරික සහ ිජිටල් කුසලතා (business & digital skills) , 

අනා තවේ තාක්ෂණික සහ ි රසාර ප්‍රෙණතා (technology & sustainability)  සෙඟ සෙතුලිත කර  න්නා 
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(roadmap) වේ.    

 


